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Deklaracja Zgodnosci
dla Zaworow i Korpusow Zaworow

APV Rosista GmbH, Zechenstr. 49, D-59425 Unna-Koénigsborn
jako producent z catg odpowiedzialnoscig deklaruje, iz

zawory dwugrzybowe serii D2, SD4, SDT4, SDM4, SWcip4, DSV,
DA3, DE3, DEU3, DET3, DKR2, DKRT2, DKRH2
w rozmiarach DN 25 - 150, 1“—6"i 1 Sh5 - 6 Sh5

zawory motylkowe serii SV1iSVS1F
w rozmiarach DN 25 - 100, DN 125 -250i 1 — 4"

kurki kulowe serii KH, KHV
w rozmiarach DN 15 - 100

zawory jednogrzybowe, membranowe i dociskane sprezyng serii
S2, SW4, SWmini4, SWT4, M3, MF3, M4, MF4, MP4, MS4, AP1, APT1, CPV, RG4,
RGM4, RGE4, RGEM4, PR2, PR3, PR4, SI2, UF3, VRA,VRAH
w rozmiarach DN 10 - 150, 1/2“ —4“i 1 Sh5 - 6 Sh5

oraz korpusy zaworow wymienionych powyzej

sg zgodne z wymaganiami Dyrektywy 89/392/EEC (zatacznik 93/44/EEC),
zastapionej przez 98/37/EC i GSG - 9.GSGV.

W razie oficjalnych inspekcji, APV Rosista GmbH przedstawia techniczng
dokumentacje zgodng z zatgcznikiem V Dyrektywy Maszynowej, dokumentacja zawiera
dokumentacje dotyczgcy projektu zaworu i dokumentacji konstrukcji zaworu, opis
wykonanych pomiaréw w celu osiagniecia zgodno$ci z podstawowymi wymaganiami
bezpieczenstwa i zdrowia, zawierajaca analize ryzyka oraz instrukcje obstugi wraz z
instrukcjami bezpieczenstwa.

Zgodnos¢ zaworow i korpuséw zawordw jest gwarantowana.

APV Rosista GmbH
Zechenstr. 49, D-59425 Unna-Kénigsborn
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1.  Warunki Ogdine

Kompetentny personel powinien doktadnie zapoznac sie z trescig
niniejszej instrukcji oraz przestrzega¢ zawartych w niej wskazéwek.

Ze wzgledu na zatozenia projektowe nalezy przestrzegaé zakresow
pracy zaworu dotyczacych temperatur oraz cisnien roboczych.

Podkreslamy, iz nie przyjmujemy zadnej odpowiedzialnosci za
uszkodzenia lub awarie bedace rezultatem nieprzestrzegania
wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji.

Opisy oraz dane zawarte w niniejszym dokumencie mogg ulec
zmianie.

2. Instrukcje Dotyczace Bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed konserwacjg zaworu nalezy doprowadzi¢ do wyréwnania
& cisnienia w rurociggu oraz w linii doprowadzajacej sprezone
powietrze.

Przecieki powstajgce na membranie zaworu sg odprowadzane
przez rurke drenazowa. Przecieki musza by¢ bezpiecznie
odprowadzone, bez zbednego ryzyka (np. poprzez lej). Przecieki
muszg by¢ tatwe do wykrycia gotym okiem.

UWAGA!
Nalezy stosowac sie do instrukcji serwisowych w celu zapewnienia
bezpiecznej obstugi zaworu.

3. Przeznaczenie

Membranowy zawor statego cisnienia CPV reguluje cisnienie badz
utrzymuje state cisnienie w rurociggach linii technologicznych
przemystu spozywczego, fermaceutycznego i chemicznego (np. w

tozysko ! systemach wirowania, pasteryzacji, UHT, maszyn pakujgcych itp.).
trzpienia
) rurka Zasada utrzymania statego cidnienia jest oparta na zmniejszaniu i
sprezone drenazowa zwiekszaniu przestrzeni wolnego przeptywu w gniezdzie zaworu,
powietrze poprzez przemieszczanie trzpienia zaworu potaczonego z

membrang regulacyjna.

Membranowy Zawor Statego Cisnienia
DELTA CPV 2
Instrukcja Obstugi - Wydanie 1
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3.

Przeznaczenie

Aktywacja zaworu CPV nastepuje poprzez podanie sprezonego
powietrza do kréc¢ca (F). Kontrola cisnienia sprezonego powietrza
jest prowadzona zaworem regulacyjnym (reduktor cisnienia),
poprzedzonym filtrem powietrza. Cisnienie produktu powinno by¢
kontrolowane przy pomocy przetwornika cisnienia lub manometru.
1 = reduktor cisnienia

Zalecenia: (typ Manostat

40 mbar - 8 bar)

2 =filtr powietrza (50 um)

Wersja CPV-o jest przeznaczona do utrzymywania statego
cisnienia przed zaworem. (o = open)

Otwieranie zaworu nastepuje, kiedy zwigeksza sie cisnienie
produktu, natomiast zamykanie przy malejacym cisnieniu.

Wersja CPV-c jest przeznaczona do utrzymywania statego
cis$nienia za zaworem. (¢ = closed)

Zamykanie zaworu nastepuje, kiedy zwieksza sie cisnienie
produktu, natomiast otwieranie przy malejagcym cisnieniu.

Wartos¢ zadana jest utrzymywana na statym poziomie.
Zastosowanie membrany separujacej zabezpiecza przed
zmieszaniem produktu z powietrzem, do momentu zuzycia
membrany. Przeciek bedzie natychmiast widoczny poprzez system
drenazowy.

Mycie

Mycie zaworéw CPV jest prowadzone wraz z procesem mycia
rurociagu.

Nalezy jednak uwzgledni¢ roznice wynikajace z wersji zaworu.
Mycie CPV-o: Przy max. cisnieniu rurociggu podczas
mycia CIP do 3 bar, nalezy odciaé¢

zasilanie sprezonego powietrza.
Zawor przetaczy sie w pozycje otwarty.

Jezeli max. cisnienie CIP (3 bar) jest
przekroczone, zawor musi by¢ sterowany
przez sprezone powietrze,
np.: Peip = 9bar, P, = 2bar
Mycie CPV-c: Ustawic¢ zasilanie sprezonym powietrzem,
aby roznica powietrze / CIP wynosita ok.
3 bar.
Zawor przetaczy sie w pozycje otwarty.

Membranowy Zawor Statego Cisnienia
DELTA CPV
Instrukcja Obstugi - Wydanie 1
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Montaz

Membranowy zawor statego cisnienia CPV musi by¢
zainstalowany, jako zawor katowy, kré¢cem (A) lub (E)
skierowanym do dotu, aby byto mozliwe oprdznienie zaworu w
momencie wyréwnywania cisnien w rurociagu i na zawnatrz.
Kierunek przeptywu produktu przez zawor musi by¢ zgodny ze
strzatkami, np. wlot produktu kro¢cem (E), a wylot kré¢cem (A).

Kazdy zawér musi by¢é wyposazony w krocce do spawania.

Uwaga: Nalezy przestrzega¢ instrukcji spawania!

5.1

Instrukcje Spawania

Membranowy Zawor Statego Cisnienia
DELTA CPV
Instrukcja Obstugi - Wydanie 1

CPV

Przed przystgpieniem do spawania zaworu wktad musi zostaé
wymontowany z korpusu. Czynnos¢ te nalezy wykonywaé
ostroznie, aby zapobiec uszkodzeniu elementow.

Spawane moze by¢ wykonywane tylko przez spawaczy
posiadajacych certyfikat (EN 287-1). (Jakos¢ spawu EN 25817 "B").

Podczas spawania korpuséw zawordw nalezy upewni¢ sie ze
odksztatcenia termiczne nie mogg zostac przeniesione na korpus
zaworu.

Przygotowanie spawu o grubosci do 3 mm musi by¢ wykonane jako
kwadratowe ztgcze doczotowe, bez powietrza.
(Nalezy wzig¢ pod uwage kurczenie sie!)

Preferowane jest spawanie orbitalne typu TIG!

Po wykonaniu spawania korpuséw zaworu lub kryz taczacych, po
zakonczeniu prac na rurociggach, odpowiednie elementy instalacji
lub rurociggu musza zosta¢ oczyszczone z pozostatosci odpryskow
po spawaniu oraz zanieczyszczen. Jezeli niniejsze instrukcje
czyszczenia nie sg przestrzegane, pozostatosci odpryskéw oraz
czasteczki zanieczyszczen mogag osadzi¢ sie na zaworze
powodujac jego uszkodzenie.

Wszelkie uszkodzenia spowodowane niestosowaniem sie do
niniejszych instrukcji spawania nie podlegajg udzielanej przez nas
gwaranciji.
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6.

Wymiary / Waga

CPV-o/c Booster (ze wzmacniaczem)

A
CPV-olc > Y E
Y :
A il
2 D
(nil
ol S -
I = 12x1
L - ‘
' !
\
A ‘o
DN Nr ref.. A B |gC |gD JE F wysokosé waga
instalacji w
w mm X kg
CPV-o 50 20-16-444/... 1 95 | 190 50 160 - 50 80 2,3
CPV-c 50 20-16-445/... | 95 190 50 160 --- 50 80 2,3
CPV-0 Booster | 50 20-16-446/... | 95 | 230 50 160 130 50 80 4,2
CPV-c Booster | 50 20-16-447/... 1 95 | 230 50 160 130 50 80 4,2
CPV-o 2’ 20-16-469/... | 95 | 190 | 47,6 | 160 - 50 80 2,3
CPV-c 2’ 20-16-470/... | 95 190 | 47,6 | 160 - 50 80 2,3
CPV-o Booster | 2" 20-16-471/...1 95 | 230 | 47,6 | 160 130 50 80 4,2
CPV-c Booster | 2" 20-16-472/... 1 95 | 230 | 47,6 | 160 130 50 80 4,2

Membranowy Zawor Statego Cisnienia

DELTA CPV

Instrukcja Obstugi - Wydanie 1
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Dane Techniczne

Membranowy Zawor Statego Cisnienia
DELTA CPV
Instrukcja Obstugi - Wydanie 1

Cisnienie robocze: 7 bar
Max. cisnienie sprezonego powietrza: 6 bar
* z uwzgl. wspoétcz. wzmacniacza x 1.5
Temperatura pracy: 135°C
Kroétkotrwata: 140°C
Przylacza sprezonego powietrza: G1/8”
wartosci kvw m3h |  skok w
mm
CPV-o 25 15
CPV-c¢ 22,5 15
CPV - o Booster 25 15
CPV - ¢ Booster 22,5 15

p Powietrze (bar)

70

6,0

50

4,0

3,0

2,0

1,0

‘ Wykres stosunku cisnienia (sprez. powietrze/produkt)

| CPV-o

CPV-c

10 20 30 40 50 60 70

I p Produkt (bar)



‘\APV

PL

8. Materiaty
Korpus, element posredni i pokrywa
stal nierdzewna: 1.4404
Sruby: 1.4301
Uszczelnienia: standardowo EPDM
Membrany: materiat zespolony TFM / EPDM

9. Konserwacja
Okresy pomiedzy czynnosciami konserwacyjnymi zaworow
uzaleznione sg od ich zastosowania i powinny by¢ okre$lane przez
operatora, ktéry powinien przeprowadza¢ regularne kontrole.
Wymiane uszczelnienh wykonywaé zgodnie z instrukcjami
serwisowymi.
Wszelkie uszczelnienia powinny zosta¢ pokryte lekka warstwa
smaru przed ich instalacja.

& Membrana tylko po stronie nie kontaktujacej sie z produktem

moze by¢é powleczona smarem.
Zalecenia:
Smar APV dopuszczony do kontaktu z zywn. dla EPDM
(0,75 kg porcja - Nr ref. 00070-01-019/03)
(60 g tubka - Nr ref. 00070-01-018/93)
Uwaga:
Nie stosowa¢ smaru zawierajgcego oleje mineralne dla EPDM.
Montaz zaworu prowadzi¢ zgodnie z instrukcjami
serwisowymi.

10. Instrukcje Serwisowe
Numery pozycji odnosza sie do rysunkéw czesci zamiennych
(DIN: RN 01.177).

10.1 Demontaz z systemu rurociagéw

a. Wyrdéwnac cisnienie w linii produktu oraz sprezonego powietrza.
b. Odtaczyc¢ zasilanie sprezonego powietrza (7).
c. Zluzowac nakretki (16) i wyjac sruby szesciokatne (15).

d. Unies¢ i wysuna¢ wkiad zaworu z korpusu (1).

Membranowy Zawor Statego Cisnienia
DELTA CPV
Instrukcja Obstugi - Wydanie 1
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10. Instrukcje Serwisowe
10.2. Demontaz czesci zuzywajacych sie
a. Przytrzymac tuleje ograniczajaca (10) kluczem SW 17 i zluzowaé
szesciokatng nakretke (11) kluczem SW 19.
b. Usuna¢ trzpien (2 lub 3) wraz z membrang (4, 5) i trzpieh gérny (8)
z pokrywy korpusu (6), kierujac w dot.
c. Kierujac w goére usung¢ tuleje ograniczajaca (10) z pokrywy
11 korpusu.
10
9 ] 12 d. Usung¢ obie tuleje prowadzace (9) i O-ringi (13, 14) z pokrywy
8 ;i;'; h— 13 korpusu (6).
7 0
g Ej e. Zdja¢ O-ring (12) z trzpienia (2 lub 3).
%
4 16 10.3. Zaktadanie uszczelek i montaz zaworu
3 a. Wtozy¢ O-ring (12) w wyztobienie trzpienia (2 lub 3).
2
1 b. Witozy¢ tuleje prowadzace (9) i O-ring (13, 14) w obudowe korpusu
(6).
c. Natozy¢ cienka warstwe smaru na membrane (4) po stronie
elastomeru. Natozy¢ membrane (4) strong teflonowag przodem na
trzpien (2 lub 3).
d. Docisng¢ ptaska membrane (5) do gérnego trzpienia (8) (patrz
rysunek) i umiescic jg na trzpieniu.
e. Wcisng¢ gorng czesc trzpienia z membrang oraz trzpieniem w
obudowe zaworu.
f. Tuleje ograniczajaca (10) umiesci¢ w tozysku trzpienia.
g. Przykrecic¢ nakretke szesciokatng (11) przytrzymujac tuleje
8 ograniczajaca (10) kluczem SW 17 i dokreci¢ nakretke kluczem
SW 19.
5 h. Umiesci¢ pokrywe (6) na korpusie (1). Przed zatozeniem nalezy

Membranowy Zawor Statego Cisnienia
DELTA CPV
Instrukcja Obstugi - Wydanie 1

upewni¢ sie czy wyztobienie na membrane w korpusie zaworu
nie zawiera zanieczyszczen ani ttuszczu.

Skreci¢ pokrywe z korpusem przy pomocy srub (15) i nakretek (16).

Podiaczy¢ zasilanie sprezonego powietrza.
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10.

Instrukcje Serwisowe

N
‘ 17.4

I

17.2

17.1

17.1

10.4

10.5

Demontaz wzmacniacza

Numery pozycji odnosza sie do rysunkéw czesci zamiennych
(DIN: RN 01.177).

. Wyréwnac cisnienie w linii produktu oraz sprezonego powietrza.
. Odtaczy¢ zasilanie sprezonego powietrza (7, 17.7).

. Usuna¢ sruby szesciokatne (17.6).

. Zdja¢ pokrywe korpusu (17.5), membrane (17.4) oraz ttok (17.3).

. Kierujgc w dot nacisna¢ na dolny pierscien ustalajacy (17.1) i

wysung¢ go z wyztobienia.

. Zsunac¢ korpus wzmacniacza ku dotowi i usuna¢ gorny pierscien

ustalajacy.

. Kierujac ku gorze zdjg¢ korpus wzmacniacza.

Montaz wzmacniacza

. Zatozy¢ dolny pierscien ustalajacy na fozysko trzpienia i nasuna¢

poprzez wyztobienie, az do wysokosci rurki drenazowe;.
(Pierscien ustalajacy nie moze zosta¢ umieszczony w wyztobieniu.)

. Natozy¢ korpus wzmacniacza (17.2) przez nakretke szesciokatng

(11).

. Wiozy¢ goérny pierscien ustalajgcy w wyziobienie.

. Przesuna¢ ku gorze korpus wzmacniacza az do zablokowania

przez gorny pierscien ustalajacy.

. Przesuna¢ dolny pierscien ustalajacy przez tozysko trzpienia ku

gorze, az do zablokowania w wyztobieniu trzpienia .
(Korpus wzmacniacza jest sztywno potgczony z génym korpusem.)

. Wiozy¢ ttok (17.3) i membrane (17.4). Natozy¢ pokrywe korpusu na

membrane i docisna¢ dwie czesci razem. Membrana musi wyraznie
zostac¢ osadzona w wyztobieniu korpusu.

. Dokreci¢ pokrywe korpusu.

Przebudowa zaworu z wersji CPV-o do CPV-c i odwrotnie

W przypadku koniecznos$ci zmiany wersji zaworu, nalezy wymienic
trzpieh zaworu (2 lub 3).
(patrz demontaz czesci zuzywajacych sie, rozdziat 10.2)

Membranowy Zawor Statego Cisnienia
DELTA CPV
Instrukcja Obstugi - Wydanie 1
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11. Wykrywanie i Usuwanie Usterek
Numery pozycji odnoszg sie do rysunkow czesci zamiennych
(DIN: RN 01.177).
Wyciek sprezonego
powietrza: Sprawdzi¢ membrane (5) i
O-ringi (13, 14) i wymieni¢ je.
Wyciek produktu przez
rurke drenazowa; Wymieni¢ membrane produktu (4).
12. Lista Czesci Zamiennych
(patrz aneks)
Membranowy Zawoér Statego Cisnienia
DELTA CPV 10

Instrukcja Obstugi - Wydanie 1
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WHERE IDEAS MEET INDUSTRY

Your local contact:

APV
Zechenstrale 49
D-59425 Unna

Phone: +49(0) 23 03/ 108-0 Fax: +49(0) 23 03 / 108-210
For more information about our worldwide locations, approvals, certifications, and local representatives, please visit www.apv.com.
Copyright © 2008 SPX Corporation

The information contained in this document, including any specifications and other product details, are subject to change without notice.
While we have taken care to ensure the information is accurate at the time of going to press, we assume no responsibility for errors or
omissions nor for any damages resulting from the use of the information contained herein.
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