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1.

Warunki ogolne

Tre$¢ mniejszej instrukcji obstugi powinna byé przyswojona oraz
przestrzegana przez kompetentny personel produkcji oraz utrzymania ruchu.

Musimy tutaj podkresli¢, iz nie bedziemy uznawaé zadnej odpowiedzialnosci
za uszkodzenia lub niewtasciwe funkcjonowanie powstate w wyniku
niezgodnosci postepowania obstugi sprzetu z niniejszg instrukcjag,
uzytkowania.

Przedstawione niniejszym opisy oraz dane techniczne podlegajg zmianom.

. Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

NIEBEZPEICZENSTWO!

Cisnienie znajdujace sie w systemie ptuczacym oraz rurociggu musi byé
uwolnione, jezeli jest to mozliwe, nalezy system oprézni¢ przed
przystapieniem do prac konserwacyjnych nad zaworem.

Nalezy przestrzegac instrukcji serwisowych w celu zapewnienia bezpiecznej
konserwacji/naprawy zaworu.

Nieuzywane ztgcza powinny by¢ zablokowane zaslepka.

Nalezy zapewni¢ bezpieczne oprdznienie ptynéw ptuczacych.

Sitownik sprezynowy znajduje sie pod napieciem sprezyny, umieszczonej w
jego wnetrzu, nie nalezy otwiera¢ go na site.

3.

Zastosowanie
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Zawor przetaczajacy z podwojnym gniazdem
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Instrukcja uzytkowania: wersja 1

Ze wzgledu na konstrukcje oraz dziatanie, jak i zastosowanie stali austenityczne;j
jako materiatu konstrukcyjnego oraz odpowiednich materiatéw uszczelniajgcych,
zawor przetgczajacy z podwdjnym gniazdem DELTA DEU3 jest odpowiedni do
zastosowan w przemysle spozywczym oraz browarniczym jak i w przemystach
chemicznym oraz farmaceutycznym.

Zawor posiadajacy podwdjne gniazdo otwiera sie w kolejnosci od gory do
dotu, bez przecieku technologicznego (mozliwe jest wydostawanie sie
ptynéw pozostajacych w pierscieniowych przestrzeniach wokét rejonow
gniazda).

Separacja oraz przetaczanie dwoéch strumieni rurociagéw za pomoca dwoch
zbalansowanych zaworéw z odprowadzeniem pozostatosci ptyndw poprzez
komore przeciekowa. Ztacze ptuczace na (B1).

Podwadjna funkcja uszczelniajaca wykonywana przez dwa niezaleznie
dziatajgce uszczelnienia.

Rosnacy przeciek uszczelnien gniazd odprowadzany jest na ztgczu (C) w
pozycji zwalniajgcej cisnienie.

Jako wskazniki pozycji zaworu, moga by¢ zainstalowane przetaczniki
krancowe w pozycji (D).

D1 = pozycja ,zamknieta” zaworu

D2 = pozycja ,otwarta” zaworu (tylko w przypadku DN 40 — 50, 1,5T — 2T)
D3 = pozycja ,otwarta” zaworu (tylko w przypadku DN 65 — 150, 2,5T — 4T)
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3. Zastosowanie

Zawor przetaczajacy z podwojnym gniazdem
DELTADEU 3
Instrukcja uzytkowania: wersja 1

Sterownie sitownikiem pneumatycznym, zasilanym sprezonym powietrzem
poprzez ztacze (A).
Powrét do pozycji krasowej ,zamknietej” pod napieciem sprezyny.

Sitownik naprawialny/wymagajacy konserwacji (patrz 11.5).

Zawor w ,,pozycji zamknietej”

Dolny jak i gorny trzpieh zaworu znajdujg sie w pozycji zamknietej,
wymuszanej przez sprezyne, przez co bezpiecznie separuje rézne ptyny A/
B oraz C. Komora przeciekowa L umieszczona pomiedzy dwoma gniazdami
zaworowymi, zapewnia swobodne i catkowite uwalnianie ci$nienia. Trzpienie
zaworu sg wywazone i w ten sposob zabezpieczone przed udarami
cisnieniowymi. Ptyn przeptywa z rurociggu B do A.

Zawor w pozycji ,,roboczej”

W trakcie procesu otwierania sie, komora przeciekowa L jest zamykana i
odcinana od komory produktowej oraz rurociggi B i C sg potaczone. W
stanie otwartym trzpienie zaworéw sg réwniez wywazone, co zabezpiecza je
przed udarami cisnieniowymi. Rurociag A jest odciety od rurociagéw B oraz
C za pomoca gérnego gniazda, gérnego trzpienia zaworu.
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4. Sprzet pomocniczy

Zawor przetaczajacy z podwojnym gniazdem
DELTADEU 3
Instrukcja uzytkowania: wersja 1

Wskazanie pozycji zaworu

Przetaczniki krancowe, sygnalizujace kranncowe pozycje trzpieni zaworéw
moga by¢ instalowane na sitowniku, jezeli sg takie wymagania (patrz 11.4.e
oraz strona 2).

Zalecamy nasze standardowe typy APV:

Odlegtosé reakcji: 5 mm / $rednica: 11 mm

Jezeli klient decyduje sie na uzycie wskaznikdéw pozycji zaworu innych, niz
typu APV, nie mozemy przyja¢ odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
nieprawidtowe dziatanie przez nie spowodowane.

Jednostka sterujgca
Instalacja jednostki sterujacej DELTA CU2 na zaworze DEUS3 jest mozliwa.

Dostepne sa nastepujace opracowania:

1 zawor elektromagnetyczny (EMV)

Standard CU
Nr referencyjny:

CU 21 DA3 / DE3
322 000 804 465

Zawor Net Profibus
Nr referencyjny:

CU 21 -V DA3/DE3
322 000 804 463

ASI - Bus
Nr referencyjny:

CU 21 - ASI DA3 / DE3
322 000 804 580

W celu instalacji jednostki sterujacej na zaworze DEU3 wymagany jest

adapter:

Adapter:

1 zawor elektromagnetyczny (EMV)

Przeznaczenie:
Nr referencyjny:

CU 21 adapter DA3 / DE3
322 000 801 233
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5. Ptukanie

Zawor przetaczajacy z podwojnym gniazdem
DELTADEU 3
Instrukcja uzytkowania: wersja 1

Jezeli chodzi o ptukane zaworu DELTA DEU3 nalezy rozréznié trzy strefy:

Strefa przeptywu

Gorny, srodkowy i dolny przeptyw ptukane sa przez przeptywajacy ptyn
ptuczacy w trakcie ptukania przytgczonych rurociagéw.

Komora przeciekowa

Ptukanie komory przeciekowej odbywa sie za pomoca rozpylania CIP.

Ztacze ptuczace CIP (B1).

! Rozpylanie CIP musi by¢ stosowane ogodlnie.

Rozpylanie nie powoduje wytworzenia sie stref podwyzszonego ci$nienia w
komorze przeciekowej oraz moze by¢ przeprowadzane zarébwno w pozyciji

otwartej jak i zamknietej zaworu.

Przeptyw ptynu ptuczacego zapewnia dokfadne ptukanie catej komory

przeciekowe;j.

W normalnych warunkach
15 zaworéw DN 40 — 100, 1T - 4T

10 zaworéw DN 125 — 150 moze by¢ ptukanych za pomoca jeden rurociag

dystrybucyjny ptynu DN 25.

Zalecane interwaty oraz zasilanie ptynem ptuczacym w normalnych
warunkach eksploatacyjnych oraz wspélinym ptynem CIP.

Fazy plukania

Rozpylanie ptynu CIP

Ptukanie wstepne

3 x 10 sekund

Ptukanie tugowe 80°C

3 x 10 sekund

Ptukanie posrednie

2 x 10 sekund

Ptukanie kwasowe

3 x 10 sekund

Ptukanie koncowe

2 x 10 sekund

zanieczyszczenia, nalezy dobraé odpowiedni

- llosci ptynu stosowane podczas ptukania

na cykl ptukania CIP DN 40 — 100, 1T — 4T
na cykl ptukania CIP DN 125 — 150

- Cisnienie ptukania na zlgczu zasilajagcym CIP

W zaleznosci od poziomu cisnienia, temperatury ptukania oraz stopnia

czas.
: okoto 1,2 litra / 10 sekund
: okoto 5 litréw / 10 sekund

> minimum 2 bary
maksimum 5 barow
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5. Ptukanie

Zawor przetaczajacy z podwojnym gniazdem
DELTADEU 3
Instrukcja uzytkowania: wersja 1

Powierzchnie trzpieni po stronie zewnetrznej od przeptywu (opcja)

Zawor DEUS3 zapewnia dla tych stref gérnego i dolnego trzpienia ptukanie, ktére
w wersji podstawowej nie SA obmywane ptynem ptuczacym, nie sg
przeznaczone do mycia.

Ptukanie trzpienia zalecane jest w przypadku produktéw o niskiej odpornosci na
zanieczyszczenia, co zwieksza bezpieczenstwo produktu oraz zywotnosc
pomiedzy okresami serwisowymi.

Podtaczenie urzadzenia ptuczacego odbywa sie zgodnie ze schematem
umieszczonym po lewej stronie szybko-ztgczy systemu ptuczacego.

Do ptukania i sterylizacji powierzchni trzpieni dopuszczone sg nastepujace ptyny
myjace:

- Gorgca woda
(nieco zakwaszona, co pozwoli zapobiec pozostawianiu nalotéw wapiennych):
maksimum 85°C

- Wspdlne ptyny ptuczace CIP: maksimum 80°C

Cisnienie zasilania na zlagczach systemu ptuczacego: minimum 1 bar
Maksimum 3 bary

llos¢ ptynu ptuczacego na kazdy cykl ptukania: 1,2 litra/ 10
sekund

Czas ptukania: 30 sekund

Interwat: 1 x / dzien (np. w przypadku mleka)
W zalezno$ci od produktu oraz czestotliwosci uzytkowania: 1 x / tydzien (np.
w przypadku piwa)

- nasycona para podczas wspolnej sterylizacji: maksimum 130°C
Musi by¢ zapewniony swobodny odptyw ptynéw ptuczacych oraz pary.
Ptukanie gornej i dolnej czesci trzpienia mozna przeprowadza¢ wytacznie
wtedy, gdy produkt znajdujacy sie w gornej czesci zaworu nie jest
agresywny.

Instalacja ztaczy przewodéw

Identyfikacja cylindra ze znajdujaca

Plukanie gérnego trzpienia . .
sie wewnatrz sprezyng

Zasilanie ptynem ptuczacym B3 Wiot

Odprowadzenie ptynu ptuczacego B4 Wylot

Ptukanie dolnego trzpienia

Zasilanie ptynem ptuczacym B2

Na rurze odprowadzajacej
Odprowadzenie ptynu ptuczacego C
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6. Instalacja

- Zawor musi by¢ zainstalowany w pozycji pionowej. Ptyny muszg, wobec
tego, by¢ swobodnie odprowadzane z korpusu zaworu oraz komory
przeciekowe;j.

- Korpus zaworu moze by¢ spawany bezposrednio do rurociggéw (kompletnie
demontowany wktad zaworu).

- Uwaga: Nalezy przestrzega¢ instrukcji spawania.

- Wysokos$¢ instalacji oraz miejsce potrzebne na demontaz (patrz rozdziat 7).

6.1 Instrukcje spawania

Zawor przetaczajacy z podwojnym gniazdem
DELTADEU 3
Instrukcja uzytkowania: wersja 1

DEU3

- Przed przystgpieniem do spawania zaworu, wkfad zaworu musi zostaé
wymontowany z korpusu. Nalezy zapewni¢ ostroznos¢ obchodzenia sie z
elementami, aby ich nie uszkodzi¢ (patrz 11.1). Aby zapobiec zniszczeniu
dolnej czesci uszczelnienia, musi ono zosta¢ zdemontowane, lecz pozostaje
wewnatrz korpusu zaworu.

- Spawanie moze by¢ przeprowadzane wylgcznie przez certyfikowanych
spawaczy (EN 287-1).
(Jakos¢ spawu EN 25817 ,B”).

- Spawanie korpusu zaworu musi zostac¢ przeprowadzone w taki sposdb, aby
deformacje wynikajace z naprezen materiatu nie przenosity sie na korpus
Zaworu.

- Przygotowanie spawu do grubosci 3 mm musi by¢ wykonane w taki sposob,
jak w przypadku prostego ztgcza doczotowego bez powietrza.
(Nalezy wzig¢ pod uwage kurczenie sig!).

- Wykonac nalezy spaw orbitalny typu TIG!

- Po przyspawaniu korpusu zaworu lub kryz ptaczacych oraz po wykonaniu
prac na rurociagu, odpowiednie elementy instalac;ji lub rurociggu musza byé¢
oczyszczone z pozostatosci odpryskéw po spawaniu oraz zanieczyszczen,
co pozwoli zapobiec uszkodzeniu zaworéw i uszczelnien. Jezeli niniejsze
instrukcje nie sg przestrzegane, naloty po spawaniu oraz czasteczki mogg
osadzi¢ sie wewnatrz zaworu oraz spowodowac uszkodzenie.

- Jakiekolwiek uszkodzenie spowodowane niestosowaniem sie do instrukcji
spawania nie podlega naszej odpowiedzialnosci gwarancyjnej.
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7. Wymiary / waga

L
( Minimalne | Waga
wymiary w kg
" instalacyjne
i | N .
A Lo on|A|B|Di|F|H|L|G| Y Z
A 40 | 304|120 | 38 | 100 | 63 | 550 | 163 | 200 615
= wil®) | = 50 | 310 | 126 | 50 | 100 | 75 | 586 | 163 | 218 647
. S—— N 65 | 318 | 134 | 66 | 100 | 91 | 634 | 163 | 242 683
{ 80 | 340 | 146 | 81 120 | 106 | 699 | 188 274 779
X — 100 | 350 | 156 | 100 | 120 | 125 | 756 | 188 303 828
- \ 150
-] } Rura
.II/ L T >~ 1,5T | 305 | 118 | 35,1 | 100 | 63 | 550 | 163 197 615
2T | 311 | 125 | 47,8 | 100 | 75 | 586 | 163 216 647
" | m 25T | 315|131 | 60 | 100 | 97 | 652 | 163 233 677
; 3T | 321|137 | 72,1 | 100 | 97 | 652 | 163 251 719
F | F_ 4T | 351 | 155 | 97,6 | 120 | 125 | 756 | 188 301 828
<k
8. Dane techniczne
trzpien goérny maksymalne cisnienie rurociggu :10 baréow
zaworu
maksymalna temperatura robocza :135°C EPDM,
HNBR
krotkotrwate obcigzenie :40°C EPDM,
HNBR
moment dokrecenia tulei mocujacej
w gornej czesci trzpienia zaworu :25Nm
g moment dokrecenia nakretek zabezpieczajgcych
e w dolnej czesci trzpienia zaworu : 40Nm
[
§ szczelina przeciekowa pomigdzy gorng
5 e a dolng czescig trzpienia zaworu :okoto 4 mm
© £ (wielko$¢ mierzona po dokreceniu nakretki oporowej)
S <
° o
%53‘2
%o

1 ]

/ .
Ztacze CIP (dla weza)
DN 40-100, 1T —4T :8x1 mm
DN 125
Ztacze doprowadzenia sprezonego powietrza (dla weza) :6 x 1 mm
Maksymalne cisnienie powietrza instrumentowego 10 baréw

trzpien dolny Minimalne ci$nienie powietrza instrumentowego :6 barow

I (Uzywaé wylacznie suchego i czystego powietrza)

Zawor przetaczajacy z podwojnym gniazdem
DELTADEU 3
Instrukcja uzytkowania: wersja 1
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8. Dane techniczne

Zuzycie ‘E‘ Skok trzpienia Cza.sy .
. zamkniecia
powietrza I~ W
przez *H* -bﬁ -ﬁ w
; . -+ sekundach
sitownik przy danej
NL / skok -ra-r mm dtugos$ci weza
Wartosci kvs w m3 /h Gorny | Dolny im 10m
DN
40 0,9 57 46 23 25 30 26 1,5 25
50 1,1 120 95 42 45 37 33 1,5 2,5
65 1,3 219 148 69 78 43 39 1,5 2,5
80 23 296 200 120 130 48 44 3,0 4,0
100 23 505 320 164 170 48 44 3,0 4,0
125 4,0 800* 500* 300 330 54 50 5,0 6,0
Pouces
1,5T 0,9 47 40 21 24 32 26 1,5 25
2T 1,1 100 73 43 46 39 33 1,5 25
2,5T 1,3 170 122 59 66 45 39 1,5 25
3T 1,3 213 160 71 80 45 39 3,0 4,0
4T 2,3 490 294 150 160 50 44 3,0 4,0
* brak mierzalnych wartosci
9. Materiaty

Zawor przetaczajacy z podwojnym gniazdem

DELTADEU 3

Instrukcja uzytkowania: wersja 1

Materiaty posiadajgce bezposredni

kontakt z produktem

Inne czesci

Uszczelnienia standardowe
Uszczelnienia opcjonalne
Sitownik

tozysko trzpienia

Ztgcze systemu ptuczacego

1.4571, 1.4404

1.4301

EPDM/PTFE

HNBR/PTFE

PA 12 GF 30

PPS

PP
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10. Konserwacja / naprawa

Interwaty konserwaciji sa rézne, w zaleznosci od zastosowania i sg okreslane
przez samego operatora, ktéry przeprowadza inspekcje okresowe.

Sprezone powietrze nie jest potrzebne, aby dokona¢ demontazu zaworu.

Wymagane narzedzia:

1 x klucz SW13

2 x klucz SW17

2 x klucz SW24

Narzedzie do demontazu i montazu nr referencyjny 000 51-13-100/17.

Wymiana uszczelek zgodnie z instrukcjami serwisowymi.
Montaz zaworu zgodnie z instrukcjami serwisowymi.

Wszystkie uszczelnienia nalezy pokry¢ cienkg warstwa smaru przed ich
ponowng instalacja.

Zalecenia:

Smar produkcji APV dla EPDM, HNBR oraz FPM

(0,75 kg / opakowanie — nr referencyjny 000 70-01-019/93)
(60 g / tube — nr referencyjny 000 70-01-018/93)

Zalecenia dla sitownika:
Smar pneumatyczny APV:
(25 ml / tube — nr referencyjny 000 70-01-008/93)

11. Instrukcje serwisowe

Zawor przetaczajacy z podwojnym gniazdem
DELTADEU 3
Instrukcja uzytkowania: wersja 1

Numery pozycji odpowiadaja licie czesci zamiennych zamieszczonych wraz
z rysunkami
(DIN: RN 01.053.72, Rura: RN 01.053.72-1)

11.1 Demontaz z systemu rurociggow

a)Odcig¢ cisnienie w rurociagu produktowy oraz rurociggu systemu
ptuczacego, oproznic rurociagi, jezeli jest to mozliwe.

b)Odtaczyc¢ i zdja¢ waz zasilajacy sprezonego powietrza.

c) Zwolni¢ nakretke wspornika przetacznika zblizeniowego (35) a nastepnie
wyjaé przetacznik zblizeniowy.

d)Zdja¢ sruby mocujace kotnierz (7) sitownika (8).
e)Wkreci¢ jedna srube mocujgcg w nagwintowany otwor sitownika
sprezynowegdo, spowoduje to uniesienie catego wktadu zaworu. Nie

zdejmowac sruby, utatwia ona ponowng instalacje wktadu zaworu.

f) Ostroznie wyciagna¢ wktad w kierunku pionowym z korpusu zaworu (2).
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11. Instrukcje serwisowe
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Zawor przetaczajacy z podwojnym gniazdem
DELTADEU 3
Instrukcja uzytkowania: wersja 1

11. 2 Demontaz uszczelnien bedacych w bezposrednim kontakcie z

a)

b)

c)

d)

e)

produktem (serwis)

Zwolni¢ dolng nakretke zabezpieczajaca (31). Dolny trzpien (3) nalezy
zablokowac¢ za pomocg klucza SW17 tak, aby zapobiec jego obracaniu sie.

Po usunieciu nakretki (31) dolny trzpien (3) moze zosta¢ uniesiony.

Za pomoca ostro zakonczonego, diugiego przedmiotu nalezy wkiué sie w
cztery uszczelki gniazda (28) i wyjac je z naciec.

Wyja¢ uszczelnienie gérnego trzpienia (24, 25) z otwartego wyciecia oraz
usunag¢ je poprzez gniazdo gérnego trzpienia (5).

Uszczelnienie dolnego trzpienia (24, 25) zdejmowane jest z gniazda w
nastepujacy sposob:

Wktu¢ sie w elastomer (25) za pomocg ostro zakonczonego metalowego
narzedzia stuzacego do demontazu a nastepnie wyja¢ uszczelnienie przez
gorny otwér. Zdjac¢ uszczelke PTFE (24) za pomocag trzonka narzedzia
montazowego poprzez gore korpusu zaworu.

11.3 Instalacja uszczelnien bedacych w bezposrednim kontakcie z

a)

b)

c)

produktem oraz montaz zaworu DELTA DEU 3

Uwaga: Nalezy upewni¢ sie ze wszystkie powierzchnie tozysk w strefie
obecnosci produktu sg pokryte cienkg warstewkg smaru.
(patrz tabela smarowania: RN 260.048-1).

Instalacja uszczelnienia dolnej czesci trzpienia (24, 25) w kryzie dolnej
czesci (patrz 12).

Instalacja uszczelnienia gérnej czesci trzpienia (24, 25).

Wsuna¢ pierscien PTFE (24) poprzez gniazdo gérnej czesci trzpienia i
wprowadzi¢ je do wgtebienia tozyska wrzeciona (23). Nastepnie wcisnaé
pierscien elastomerowy (25) szerszg strong w kierunku do wyztobienia.

Umiesci¢ trzy uszczelnienia gniazda (28) w wyztobienie gornego (5) oraz
uszczelnienie dolnego (28) w wyztobieniu dolnego (3) wrzeciona zaworu
(uszczelnienia sg symetryczne).

Uwaga: Powierzchnia uszczelki musi by¢ odpowiednio wpasowana w
zagtebienie (patrz ill.X)!

Usuna¢ dolng czes¢ trzpienia (3). W tym celu nalezy dokreci¢ nakretke
zabezpieczajaca (31) az do metalowego oporu.

Moment dokrecenia nakretki zabezpieczajacej (31) w dolnej czesci trzpienia:
Md = 40Nm.
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11.4 Instalacja wkladu zaworowego

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Ostroznie umiesci¢ wkitad zaworowy w korpusie zaworu az do oporu $ruby
(patrz 11.1e).

Zdja¢ $rube a nastepnie ostroznie wcisng¢ wktad zaworu do korpusu
zaworu.

Wkreci¢ sruby (7) oraz dokreci¢ je na krzyz.

Zainstalowa¢ weze doprowadzajace sprezone powietrze oraz ptyny
ptuczace.

Instalacja wskaznikéw pozycji zaworu.
Zwolni¢ nakretki i umiescic¢ przetaczniki zblizeniowe w tulejach az do oporu.

Umocowac przetaczniki zblizeniowe za pomoca nakretek.

11.5 Demontaz zaworu

a)
b)

c)

d)
e)

f)

)

k)

Demontaz z systemu orurowania, jak to zostato opisane w 11.1.
Wykreci¢ sSrube oporowg (11).

Zwolni¢ dolng nakretke zabezpieczajaca (31). Trzymajac dolng cze$¢
trzpienia (3) za pomoca klucza SW17 tak, aby zapobiec jego obracaniu sie.

Odtaczy¢ dolng czes¢ trzpienia (3) z elementu prowadzacego (4).
Zdja¢ trzpien prowadzacy od gory.

Zdja¢ nakretke zabezpieczajaca (12). Unies¢ podkiadke zabezpieczajaca
(13) za pomoca klucza SW24 w celu zapobiezenia obracaniu sie gérnej
czesci trzpienia.

Zdja¢ sitownik gtéwny (10) wraz z sitownikiem sprezynowym (8) oraz
tozyskiem wrzeciona (23).

Dwie sruby sitownika (6) sg zwalniane, a Sruba oporowa zostaje usunieta,
zdjec tozysko wrzeciona (23) z sitownika sprezynowego.

Aby zdemontowac sitownik, nalezy zdja¢ sruby mocujgce (14) sitownika
gtéwnego (10). Nastepnie uniesé sitownik gtéwny (10) z sitownika
sprezynowegdo (8).

Aby zdemontowac ztgcze systemu ptuczacego (1) nalezy zdjaé je za
pomocaq szerokiego srubokretu zdejmujac z korpusu (2) (patrz rysunek).

Istnieje mozliwos$¢ konserwacji wszystkich uszczelnien oraz elementéw
prowadzacych.

Uwaga: Nalezy upewni¢ sie aby wszystkie tozyska oraz powierzchnie
pokryte zostaty cienkg warstwg smaru (patrz tabela smarowania: RN
260.086-1).

Montaz dokonywany jest w odwrotnej kolejnosci.

OSTRZEZENIE: Wkrecanie $ruby oporowej (11) powoduje stworzenie
przestrzeni przeciekowej (4 mm) pomiedzy gérnym a dolnym trzpieniem
zaworu. Nalezy wkrecac srube oporowg do momentu jej zatrzymania (Md =
25 Nm) a nastepnie sprawdzi¢ szczeline przeciekowa!
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12. Narzedzie stuzgce do demontazu i montazu
(dla uszczelnienia dolnego trzpienia, pozycja 24, 25)

Uszczelnienie 33, 34 12.1 Narzedzia montazowe uszczelnienia dolnego trzpienia,

Powierzchnia uszczelki pozycja 33,34

W celu dokonania prostego demontazu oraz montazu
uszczelnienia dolnej czesci trzpienia mozna uzy¢
uniwersalnego narzedzia. Uzycie tego narzedzia jest
szczegolnie zalecane dla zawordw tej samej serii (DN 40-65,
PTFE 1,5T-3T), dla umozliwienia dostepu do uszczelnienia dolnego
trzpienia od gory jest niemozliwy ze wzgledu na waski otwor
gniazda.

Uwaga:

Nie wolno uszkodzi¢ powierzchni uszczelki PTFE podczas
montazu. W celu zapobiezenia skaleczeniu nalezy element
wystajacy narzedzia zakry¢ odpowiednim zabezpieczeniem,
jezeli nie jest on uzywany.

Elastomer

Narzedzie montazowe

Trzpien montazowy

Wystep stuzacy do . L.
demontazu 1) Montaz uszczelnienia PTFE (Ryc. 1,2)

n a) Wecisng¢ pierscien PTFE w owalny ksztatt.

1) b) Umiesci¢ pierscien PTFE za pomocg narzedzia montazowego
od géry, szerszg strong do przodu, poprzez pierscien posredni
gniazda do dolnej czesci korpusu (Ryc. 1).

¢) Wecisng¢ PTFE w okragly ksztalt za pomoca trzpienia

montazowego (Ryc. 2/1) a nastepnie wcisng¢ w wyztobienie —

nie nalezy wbija¢ lub uderzaé (Ryc. 2/ll).

Montaz uszczelnienia elastomerowego (Ryc. 1,3,4)

Nalezy nieco posmarowac uszczelnienie.

Umiesci¢ elastomer za pomocg narzedzia montazowego od
gory, szeroka strong do przodu, poprzez pierscien posredni
korpusu do czesci dolnej (Ryc. 1).

Umocowacé uszczelnienie za pomoca wyciecia w harzedziu
montazowym (Ryc. 3/l).

Poprzez przesuwanie trzpienia narzedzia montazowego wokét
uszczelki, uszczelnienie jest catkowicie wprowadzane w
wyciecie (Ryc. 4). Nalezy uwaza¢ aby elastomer byt
umieszczany w wycieciu rownomiernie.

3) H 4 ]
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13. Instrukcje serwisowe dla przeptukiwania
trzpienia

Plastikowa
zatyczka

. ] h - Usuna¢ zatyczke plastikowa.

- Umiescié¢ zatyczki ztgczy oraz zabezpieczyé je za pomoca sprezyny
zabezpieczajacej.

Identyfikacja: IN

§ - Podiaczy¢ i zamocowa¢ waz zasilajacy ptynu ptuczacego w ztaczu.

- Podiaczy¢ i zamocowa¢ waz odprowadzajacy ptynu ptuczacego w ztaczu.
' . Identyfikacja: OUT

Wkreci¢ ztacze typu T w rurze odprowadzajgcej a nastepnie podigczy¢ waz.

N

- Sprawdzi¢ przeptyw ptynu ptuczacego.

Komplet montazowy stuzacy do przeptukiwania trzpienia
Komplet: nr referencyjny 000-34-12-299/99

Zawiera:
. E[HE]Z 2 x ztacze systemu ptuczacego
in ;
| out g nr ref.: 000-16-38-070/93
Ztgcze systemu 7
Sprezyna ptuczacego DE3 ’
zabezpieczajgca ﬂ/ ‘

] 1 x ztacze T 8-1/8-8
l nr ref.: 000-08-63-371/93

Zasilanie ptynem
ptuczacym

i

Ztacze - T

2 X sprezyna zabezpieczajgca DE3
+ nr ref.: 000-67-03-015/30

Swobodny odptyw (_/mj

Zawor przetaczajacy z podwojnym gniazdem
DELTADEU 3
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14. Instrukcje serwisowe instalacji uszczelnienia gniazd

Profil uszczelnienia

Powierzchnia robocza uszczelnienia I

Stopa uszczelnienia

1. Krawedz uszczelnienia nalezy pokry¢ cienkg warstwa,

smaru.

grease

\/__

2. Umiesci¢ uszczelnienie gniazda w wyztobieniu trzpienia
zaworu; nalezy zwrdci¢ uwage na réwnomierne roztozenie
uszczelki.

3.2 Umocowac uszczelke — juz wcisnieta do wgtebienia — za
pomoca palca (aby zapobiec powstawaniu zgrubien). Uzyc¢
narzedzia montazowego, aby wcisna¢ krotki odcinek
uszczelnienia w kierunku palca. Zainstalowa¢ uszczelnienie
na catym obwodzie wgtebienia.

3. Uszczelke nalezy wcisnaé wokot wyciecia za pomoca
narzedzia montazowego (nalezy uzy¢ wkretaka z
zaokraglonymi krawedziami).

Umiesci¢ narzedzie montazowe na goérnej krawedzi
uszczelnienia. Aby uzyskac¢ rownomierne umieszczenie
uszczelki nalezy postepowac krok po kroku:

4. Wcisna¢ narzedzie pomiedzy krawedz uszczelki a
krawedz wgtebienia (obie strony). Nalezy pracowaé wokoét
catego obwodu. Nastepnie nalezy czynnos¢ te powtorzyc¢
wokot krawedzi dolnego uszczelnienia. Wykonuje sie to aby
usung¢ powietrze z wgtebienia oraz zablokowaé krawedzie
uszczelki.

Zawor przetaczajacy z podwojnym gniazdem
DELTADEU 3
Instrukcja uzytkowania: wersja 1
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15. Stwierdzanie uszkodzenia uszczelki

Wymiana uszczelek wykonywana jest zgodnie z instrukcjami danymi w rozdziale
11.

Podwadjne uszczelnienie zamkniete
* cisnienie w gornej czesci korpusu zaworu

- Przeciek na fryzie gérne goérnej korpusu
— Wymieni¢ gérne uszczelnienie trapienia (24, 25).

- Przeciek z komory przeciekowej dolnego trzpienia

— Wymieni¢ gorne uszczelnienie gniazda (28) na dolnym
gniezdzie zaworu gornej czesci trzpienia.

* Cisnienie w dolnej czesci korpusu
Zdja¢ ztacze systemu ptuczacego CIP (1) (patrz 11.5.j)

- przeciek z komory przeciekowej trzpienia dolnego
— wymieni¢ uszczelnienie trzpienia (28) na dolnym trzpieniu
zaworu (3).

- przeciek zewnetrznej powierzchni korpusu dolnego

— wymieni¢ dolne uszczelnienie trzpienia (24, 26).
Podwaéjne gniazdo otwarte

- Wyciek z komory przeciekowej dolnej czesci korpusu

— Wymieni¢ dolne uszczelnienie gniazda (28) dolnego gniazda
zaworu trzpienia goérnego.

16. Lista czesci zamiennych oraz tabela
smarowania.

( patrz zatacznik )
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