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Deklaracja Zgodnosci
dla Zaworow i Korpusow Zaworow

APV Rosista GmbH, Zechenstr. 49, D-59425 Unna-Koénigsborn
jako producent z catg odpowiedzialnoscig deklaruje, iz

zawory dwugrzybowe serii D2, SD4, SDT4, SDM4, SWcip4, DSV,
DA3, DE3, DEU3, DET3, DKR2, DKRT2, DKRH2
w rozmiarach DN 25 - 150, 1“—6"i 1 Sh5 - 6 Sh5

zawory motylkowe serii SV1iSVS1F
w rozmiarach DN 25 - 100, DN 125 -250i 1 — 4"

kurki kulowe serii KH, KHV
w rozmiarach DN 15 - 100

zawory jednogrzybowe, membranowe i dociskane sprezyng serii
S2, SW4, SWmini4, SWT4, M3, MF3, M4, MF4, MP4, MS4, AP1, APT1, CPV, RG4,
RGM4, RGE4, RGEM4, PR2, PR3, PR4, SI2, UF3, VRA,VRAH
w rozmiarach DN 10 - 150, 1/2“ —4“i 1 Sh5 - 6 Sh5

oraz korpusy zaworow wymienionych powyzej

sg zgodne z wymaganiami Dyrektywy 89/392/EEC (zatacznik 93/44/EEC),
zastapionej przez 98/37/EC i GSG - 9.GSGV.

W razie oficjalnych inspekcji, APV Rosista GmbH przedstawia techniczng
dokumentacje zgodng z zatgcznikiem V Dyrektywy Maszynowej, dokumentacja zawiera
dokumentacje dotyczgcy projektu zaworu i dokumentacji konstrukcji zaworu, opis
wykonanych pomiaréw w celu osiagniecia zgodno$ci z podstawowymi wymaganiami
bezpieczenstwa i zdrowia, zawierajaca analize ryzyka oraz instrukcje obstugi wraz z
instrukcjami bezpieczenstwa.

Zgodnos¢ zaworow i korpuséw zawordw jest gwarantowana.

APV Rosista GmbH
Zechenstr. 49, D-59425 Unna-Kénigsborn
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Manager Research and Development
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Warunki Ogélne

Kompetentny personel powinien doktadnie zapoznac sie z trescig
tej instrukcji oraz przestrzega¢ zawartych w niej wskazéwek.

Podkreslamy, iz nie bierzemy zadnej odpowiedzialnosci za
uszkodzenia lub awarie bedace rezultatem nieprzestrzegania
wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji.

Opisy oraz dane zawarte w niniejszym dokumencie mogg ulec
zmianie.

Instrukcje Dotyczace Bezpieczenstwa

Zawor z Podwdéjnym Uszczelnieniem
DELTA SD4
Instrukcja Obstugi - Wydanie 2

NIEBEZPIECZENSTWO!

Symbole bezpieczenstwa technicznegozwracajg uwage na wazne
elementy zwigzane z bezpieczenstwem uzytkowania. Znajdujg sie
one wszedzie tam, gdzie opisane dziatania niosg za soba ryzyko
uszkodzenia ciata.

Potfaczenia elektryczne muszg by¢ rozdzielone.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych
zaworu, system rurociagdw musi by¢ oprézniony z cisnienia.

Nie wolno wktadaé¢ palcow do otwartego zaworu.

Istnieje ryzyko uszkodzenia ciata przez niespodziewanie
otwierajacy sie zawor. W przypadku zdemontowanego zaworu
istnieje ryzyko uszkodzenia ciata przez ruchome czesci zaworu.

Nalezy stosowac sie do instrukcji serwisowych w celu zapewnienia
bezpiecznej obstugi zaworu.

Uwaga!

W przypadku zaworu w uktadzie NC (normalnie zamkniety):
Przed zwolnieniem wkretéw mocujacych obudowe, wkiad
zaworu musi by¢é zwolniony przez sitownik.

Zespawany sitownik znajduje sie pod napieciem sprezyny, nie
nalezy otwiera¢ go sita.
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Przeznaczenie

Modut sterujacy
Delta CU 21N

Wska 2nik poto-
Zenia zaworu

Zawory z podwojnym uszczelnieniem DELTA SD4 zostaty
opracowane do zastosowan w przemysle piwowarskim i napojéw,
w produkcji mleczarskiej oraz spozywczej, jak i dla przemystu
chemicznego i farmaceutycznego.

Obszar zastosowania DELTA SD4 obejmuje bezpieczne odciecie
od siebie czesci rurociggdéw poprzez odseparowanie ich
podwdjnie uszczelnionym gniazdem. Pomiedzy uszczelnieniami
znajduje sie kanat wyciekowy, ktéry moze by¢é zamkniety w
spos6b wymuszony, za pomocg dwoch zaworéw wyciekowych,
lub otwarty na zewnatrz do atmosfery.

Wyciek na uszczelkach gniazda jest odprowadzany poprzez
zawory wyciekowe do atmosfery, co jest widoczne.

Uruchamianie za pomocg sitownika pneumatycznego z
przytaczem powietrznym. Sitownik jest najczesciej zamontowany w
uktadzie NC (ang. normally closed - normalnie zamkniety).

Wewnetrzne czesci sitownika nie wymagajg obstugi.

Aby unikng¢ uderzen cisnienia, zawoér powinien by¢ zamkniety w
kierunku przeciwnym do przeptywu medium.

W standardzie na szczycie sitownika zamontowany jest modut
sterujgcy DELTA CU31N z NOT elementem, w celu
pneumatycznego sterowania zaworem. NOT element spetnia role
zwiekszenia sit zamykajacych zaworu w pozycji zamknietej.

Zotte diody luminescencyjne w module sterujgcym pokazujg
pozycje trzpienia zaworu.

W celu zapewnienia bezpiecznej konserwacji zaworu nalezy
przestrzegaé instrukciji.

Zawor z Podwoéjnym Uszczelnieniem
DELTA SD4
Instrukcja Obstugi - Wydanie 2
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Osprzet pomocniczy

PSH

Wskazanie pozycji zaworu
Uchwyt mocujacy czujnik zblizeniowy (PSH), wskazujacy pozycje
zaworu, moze by¢ zainstalowany na sitowniku.

Uwaga: Jesli zawor jest wyposazony we wskaznik pozycji
zaworu lub w modut sterujacy bez NOT elementu,
maksymalne cisnienie zamykajace jest
zmniejszone
(patrz strona 9, maksymalne ci$nienia produktu).

Czujniki zblizeniowe, okreslajace pozycje krancowe dysku zaworu,
moga by¢ zamocowane do uchwytu czujnika zblizeniowego
(PSH), jezeli jest to wymagane.

Zalecamy uzycie jednego ze standardowych typéw APV:
odlegtos¢ operacyjna: 5 mm / srednica: 11 mm.

Jezeli Klient zdecyduje sie uzy¢ innych wskaznikéw pozycji zaworu,
niz zalecane przez APV, nie mozemy zagwarantowac ich

bezawaryjnej pracy.

Modut Sterujacy

Modut sterujacy moze by¢ zamontowany na zaworze SD4.

Mozliwe sa nastepujace uktady:

1 elektrozawér (EMV)

1 elektrozawér (EMV)
z NOT elementem

Nr referencyjny:

16-31-244/93

Direct Connect CU31 Direct Connect CU31N

Nr referencyjny: 16-31-232/93 16-31-233/93
Profibus cu21v CU21 VN

Nr referencyjny: 16-31-236/93 16-31-237/93
Device Net CU31 Device Net CU31N Device Net
Nr referencyjny: 16-31-240/93 16-31-241/93

AS - Interface CU31 AS - Interface CU31N AS - Interface

16-31-245/93

modut sterujacy
DELTA CU
z adapterem

Zawor z Podwdéjnym Uszczelnieniem
DELTA SD4
Instrukcja Obstugi - Wydanie 2

W celu zainstalowania modutu sterujacego na zaworze SD 4

potrzebny jest adapter.

adapter

Oznaczenie :
Nr referencyjny:

Adapter CU 2 - SW4/ SD4 / M4
08-48-415/93
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5. Mycie
Ze wzgledu na mycie zawor SD4 podzielono na dwie strefy.
- Komory przeplywowe
Przeloty zaworéw myte sg ptynem myjgcym podczas mycia
podtaczonych rurociggow.
- Komora wyciekowa
Mycie komory wyciekowej odbywa sie przez zawory wyciekowe.
Ptyn myjacy jest dostarczany przez jeden zawodr wyciekowy i
odprowadzany na zewnatrz przez drugi zawor wyciekowy.
Niewielki przeptyw ptynu myjacego wystarczy do doktadnego
oczyszczenia catego kanatu wyciekowego.
W normalnych warunkach, 15 zaworéw DN 25/1” - 100/4” moze by¢
spryskane przez jedna linie dystrubucyjng DN 25.
Zalecenia dotyczace czasu mycia w przypadku wspoélnych
warunkow uzytkowania oraz ptynéw CIP.
Faza mycia CIP — mycie ciecza
Mycie wstepne 3 x 10 sekund
Mycie tugiem 80°C 3 x 10 sekund
Wewnetrzne mycie 2 x 10 sekund
Mycie kwasowe 3 x 10 sekund
Mycie koncowe 2 x 10 sekund

W zaleznosci od wartosci cisnienia, temperatury mycia i stopnia
zabrudzenia, nalezy za kazdym razem dostosowac¢ inny czas.

llo$¢ ptynu ptuczacego dla spryskania CIP okoto 1,21/10 s
Cisnienie mycia na ztagczu CIP min. 2 bar
max. 5 bar

Mycie komory wyciekowej
przez zawory wyciekowe.

=T " ‘{ 2 X
wilot CIP+ 5 *

wylot CIP Y

Zawor z Podwoéjnym Uszczelnieniem
DELTA SD4
Instrukcja Obstugi - Wydanie 2
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6. Instalacja

- Instalacja powinna by¢ wykonana w taki sposéb zeby ptyny mogty
zostac¢ odprowadzone z korpusu zaworu i powinna sie odbywac¢ w
pozycji pionowe;.

- Korpus zaworu moze by¢ spawany bezposrednio do rurociagu
(wktadka zaworu catkowicie demontowalna).

- Uwaga: Nalezy stosowac sie do instrukcji spawania.

6.1 Instrukcje Spawania

SD 4

- Przed przystapieniem do spawania zaworu, nalezy zdemontowac
wktad korpusu z zaworu. Podczas tej operacji nalezy postepowac
bardzo ostroznie ze wzgledu na niebezpieczenstwo uszkodzenia
elementéw zaworu.

- Spawanie moze by¢ przeprowadzone przez spawaczy majgcych
uprawnienia (EN 287-1). (Jako$¢ spawu EN 25817 ,B).

- Spawanie korpuséw zaworéw musi by¢ przeprowadzone tak, aby
deformacje nie byty przenoszone z zewnatrz na korpus zaworu.

- Przygotowanie spawu o grubosci do 3 mm musi by¢
wykonane jako kwadratowe ztgcze doczotowe, bez powietrza.
(Nalezy wzig¢ pod uwage kurczenie sie!)

- Nalezy przeprowadzi¢ spawanie orbitalne typu TIG!

- Po zakonczeniu spawania korpusow zaworow czy kryz taczacych,
oraz po zakonczeniu prac na uktadzie rurociaggdéw, odpowiednie
czesci instalacji czy rurociggéw musza zosta¢ oczyszczone z
pozostatosci po spawaniu oraz zabrudzen. Jesli instrukcje
czyszczenia nie bedg przestrzegane, pozostatosci spawania oraz
czgsteczki zanieczyszczen mogg gromadzic sie w zaworze i
powodowac jego uszkodzenie.

- Wszelkie uszkodzenia, wynikajace z nieprzestrzegania niniejsze;j
instrukcji spawania, nie sg objete nasza gwarancja.

Zawor z Podwdéjnym Uszczelnieniem
DELTA SD4 6
Instrukcja Obstugi - Wydanie 2
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7. Wymiary [ Waga

o Sb4 o SDE 4 uchwyt
Q I czujnika
zblizeniowego
125 25 ) PSH
0
3 DN | A1
25 337
< 40 343
50 380
65 388
80 441
100 451
CAL
1” 335
@] T 1.5 341
SN | 2" | 379
1 o NN 77 e eV Y SRR ] al g 25" 385
S m 3 | 436
4 449
‘TJ F
wymiary w mm
DN A B 7D F G H L1 L2 skok | g K waga
w w Kg
mm SD4 | SDE4
25 397 14,5 26 50 144 60 447 471,5 15 86 54 5,8
40 403 20,5 38 67 144 72 459 495,5 25 86 6,1 6,6
50 440 26,5 50 72 151 84 502 550,5 28 126 8,3 8,8
65 448 35,0 66 85 160 100 519 583,0 28 126 10,0 10,5
80 501 42,5 81 98 174 115 580 658,5 28 189 16,5 17,1
100 511 52,0 | 100 111 187 134 600 697,0 28 189 18,3 18,9
CAL
1” 395 12,5 222 | 50 144 56,6 | 443 464,1 15 86 54 5,8
1,5” 401 19,0 34,9 | 67 144 68,9 | 455 488,9 25 86 6,1 6,6
2” 439 254 476 | 72 151 81,6 | 500 546,0 28 126 8,3 8,8
2,5” 445 31,8 60,3 | 85 160 94,3 | 513 5711 28 126 9,5 10,0
3” 496 38,0 72,9 | 90 167 106,9 | 570 640,9 28 189 15,6 16,2
4” 509 50,8 97,6 | 111 187 1356 | 596 695,5 28 189 18,3 18,9

Zawor z Podwoéjnym Uszczelnieniem

DELTA SD4

Instrukcja Obstugi - Wydanie 2
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Dane Techniczne

Zawor z Podwdéjnym Uszczelnieniem
DELTA SD4
Instrukcja Obstugi - Wydanie 2

czesci stykajace sie z produktem:

inne elementy:

uszczelnienia: standard:
opcjonalnie:

sitownik:

max. temperatura robocza:

316 L, 1.4404
1.4301

EPDM
VMQ, FPM, HNBR

1.4301
135°C EPDM, HNBR

*YMQ, *FPM
krotkotrwate dziatanie temperatury: 140°C EPDM, HNBR
*YMQ, *FPM
*bez pary
przylacze do zaworéw wyciekowych: G1/8
przylacze powietrza (wezyk): 6x1 mm
max. ci$nienie sprezonego powietrza: 8 bar
min. ci$nienie sprezonego powietrza : 6 bar

(Nalezy stosowac¢ tylko suche i czyste sprezone powietrze!)

Czasy zamkniecia dla zaworéw z podwéjnym uszczelnieniem

DELTA SD4

Czasy otwarcia i zamkniecia mozna ustawi¢ przez
regulacje sruby dltawiacej na elektrozaworze.

wartosci kvs dla zaworéw SD4 w m3/h

L, JLr

/
\ 4

SD41,SD42 | SD41, SD42

DN SDE43,44 | SDE43,44
25 19 20
40 42 39
50 88 70
65 145 120
80 175 190
100 220 265

CAL

1" 15 16
1,5” 39 26
2 79 63
2,5" 124 106
3" 155 150
4’ 215 258
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8. Dane Techniczne

Max. cisnienie produktu dla DELTA SD4 w (bar)
zawor normalnie zamkniety bez NOT elementu
lub z zanikiem sprezonego powietrza

D 74mm (2110 mm |2 165 mm
silownik | sitownik | sitownik
DN | CAL
25 1” 6,4 16,0
40 | 1,5” 3,6 9,6
50 2” 6,0 11,2
2,5” 4.7 11,6
65 3,5 9,3
3” 8,0
80 6,0
100 4” 4.4

Max. cisnienie produktu dla DELTA SD4 w (bar)
zawor normalnie zamkniety z NOT elementem

D 74mm (2110 mm |2 165 mm
silownik | sitownik | sitownik
DN | CAL
25 1” 16,0 16,8
40 | 1,5” 12,4 17,6
50 2” 17,6 17,6
2,5” 14,0 16,0
65 10,5 17,6
3” 17,6
80 17,2
100 4” 12,8

max. ci$nienie produktu ograniczone do 17,6 bar
technologia uszczelnienia

Zawor z Podwoéjnym Uszczelnieniem
DELTA SD4
Instrukcja Obstugi - Wydanie 2
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Konserwacja

Zawor z Podwdéjnym Uszczelnieniem
DELTA SD4
Instrukcja Obstugi - Wydanie 2

Czasookresy konserwacji zalezg od rodzaju aplikac;ji i
powinny by¢ okreslane przez samego operatora wykonujgcego
kontrole okresowe.

Wymagane narzedzia:

1 x klucz maszynowy SW13
1 x klucz maszynowy SW17
1 x klucz maszynowy SW19

1 x szesciokatny klucz nasadowy do wkretéw 6 mm

Wymiana uszczelnien wykonywana jest wedtug instrukcji
serwisowych.

Uszczelki przed zalozeniem nalezy delikatnie nasmarowaé.

Wskazéwka : Komplety uszczelnien dla starych i nowych
zaworoéw sg takie same.

Zalecenie:

Smar APV do kontaktu z zywnoscig dla EPDM, HNBR, FPM
(0,75 kg / puszka - Nr ref. 000 70-01-019/93)

(60 g/ tuba - Nr ref. 000 70-01-018/93)

lub

Smar APV do kontaktu z Zzywnoscig dla VMQ (Silikon)

(0,6 kg / dawka - WS-Nr 000 70-01-017/93)

(60 g/ tuba - WS-Nr 000 70-01-016/93)

Niezaleznie od rodzaju aplikacji nalezy uzywac¢ tylko w/w
rodzajéw smaru, przeznaczonych dla odpowiednich
materiatéw, z ktérych wykonane sa uszczelki!

Narzedzia montazowe dla uszczelnienia gniazda (11.1)
(Narzedzia montazowe nalezy stosowac tylko do zaworow
nowej konstrukcji produkowanych od listopada 2000 r.)

Aby uproscic¢ proces instalacji uszczelnienia gniazda, dostepne sg

nastepujace narzedzia montazowe.

Narzedzie montazowe SD4

DN CAL Nr ref.:
25 17 000 51 - 13 - 200/17
40 1,5” 000 51 -13-201/17
50 2” 000 51 - 13 -202/17
2,5” 000 51 - 13 - 203/17
65 000 51 - 13 - 204/17
3” 000 51 - 13 - 205/17
80 000 51 -13 -206/17
100 4” 000 51 - 13 - 207/17

10
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10.

Instrukcje Serwisowe

11

18

WL =

11

12

) zmienione
1 listopad 2000

F

11.1

DELTA SD41, SD42, SDE43, SDE44
Numer pozycji odnosi sie do odpowiedniej listy czesci zamiennych.
DN: RN 01.054.62 / CAL: RN 01.054.062-1.

Demontaz z uktadu rurociagéw

. Odtaczy¢ cisnienie rurociggu i opréznic¢ rurociag jesli to mozliwe.

. Kontrolowa¢ sitownik za pomoca sprezonego powietrza.

Nie dotyka¢ elementéw ruchomych!
Istnieje ryzyko uszkodzenia ciata.

. Zdja¢ wkrety mocujace kryze (4), a nastepnie zdja¢ korpus (1).

. Wylaczy¢ doptyw sprezonego powietrza i odigczy¢ przewod

zasilajacy sprezonego powietrza.

Sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem poprzez NOT
element.

. Odtaczy¢ modut sterujacy (22) od sitownika (18). (Obrécic pierscien

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.)

Demontaz elementéw zuzywajacych sie (czesci majace kontakt
z produktem)

. Zdjac¢ uszczelnienie korpusu (3). (instalacja patrz 10.V.e)
. Odkreci¢ wkret mocujacy sitownik w module sterujgcym.

. Poluzowa¢ nakretke szesciokatng (21), podczas gdy podktadka

centrujgca jest unoszona do gory (20). Zdja¢ podktadke centrujaca.

. Wyja¢ trzpien zaworu (2) z sitownika (18), usuna¢ uszczelnienie z

gniazda (12, 11 / 11.1). (instalacja patrz 10.V.c.,d.)

. Odkreci¢ jarzmo (5) z sitownika (18).

. Zdja¢ uszczelnienie gniazda (10), uszczelnienie trzpienia (9) oraz

tulejke prowadzaca (8). (instalacja patrz 10.V.a.)

Sitownik

Sitownik: RN 01.054.86

. Zdja¢ przewody sprezonego powietrza z sitownika.

. Zwolni¢ wewnetrzne wkrety szesciokatne z adaptera modutu

sterujgcego.

Usuna¢ dwie nakretki uszczelniajace (1), przytrzymujac sitownik za
pomoca klucza maszynowego. Usuna¢ O-ringi (3) oraz uszczelki

().

Zawor z Podwoéjnym Uszczelnieniem
DELTA SD4
Instrukcja Obstugi - Wydanie 2
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10.

Instrukcje Serwisowe

rys. dot. 10.V.a.ie.

| 11
i 12

‘ zmienione
s listopad 2000r.

Zawor z Podwdéjnym Uszczelnieniem
DELTA SD4
Instrukcja Obstugi - Wydanie 2

Instalacja uszczelnien oraz montaz sitownika

. Zainstalowac¢ lekko nasmarowane uszczelki typu O-ring (3) i

uszczelnienie (2) na wkrecie uszczelniajacym.
Nalezy zwroéci¢ uwage na wlasciwy kierunek zaktadanego
uszczelnienia.

. Wcisna¢ wkrety uszczelniajace poprzez trzpien ttokowy po obu

stronach sitownika i dokrecic.

. Przymocowa¢ adapter do modutu sterujgcego oraz jarzmo do

sitownika.
Uwaga: Nalezy sledzi¢ pozycje adaptera.

. Zainstalowac¢ przewody sprezonego powietrza.

Instalacja uszczelnien oraz montaz zaworu

Numery pozycji odnosza sie do odpowiednich list czesci
zamiennych.

DN: RN 01.054.805 / Rura: RN 01.054.806

. Umiescic¢ tulejke prowadzaca (8) w jarzmie (5).

Nastepnie zainstalowaé¢ uszczelnienie trzpienia (9) i wcisngé
delikatnie nasmarowang uszczelke gniazda (10).
Nalezy zwroéci¢ uwage na wlasciwy kierunek instalacji.

. Zainstalowac¢ jarzmo (5) na sitowniku (18).

. Zainstalowa¢ dwa uszczelnienia gniazda (11 / 11.1, 12) na trzpieniu

(2).

Przed instalacjg nalezy delikatnie nasmarowac uszczelnienie
gniazda. Podczas zakfadania uszczelki we wgtebieniu, pomiedzy
Sciankg wgtebienia a uszczelkg, nalezy umiescic cienki objekt w
celu odpowietrzenia. Patrz wtasciwy montaz uszczelnien.

W przypadku zmodyfikowanej konstrukcji uszczelnienia
gniazda 11.1, do instalacji uszczelnienia nalezy uzy¢ narzedzia
montazowego (patrz strona 15)

. Wcisng¢ trzpien (2) przez jarzmo (5) i sitownik (18), umiescic

podktadke centrujaca (20) oraz dokreci¢ nakretke (21), az do
zréwnania z gorng czescia. Unies¢ podktadke centrujaca. Moment
obrotowy wynosi 40 Nm. Dokreci¢ wkret sitownika.

. Delikatnie nasmarowac uszczelke korpusu (3) i umiesci¢ ja w

zagtebieniu kryzy jarzma.

12
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10.

Instrukcje Serwisowe

VL.

zawor wyciekowy

3
8 o
o+ P AN
1] [
. i My N, \ N \T
7 [
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13

VII.

Montaz zaworu

. Umiesci¢ modut sterujacy (22) na adapterze (19) i zabezpieczy¢

przez dokrecenie pierscienia.

. Podtaczy¢ zasilanie sprezonego powietrza i sterowac sitownikiem

(18) za pomoca sprezonego powietrza.

Nie dotyka¢ ruchomych czesci!
Istnieje ryzyko uszkodzenia ciata.

. Ostroznie umiesci¢ wktadke zaworu na korpusie (1) i dokreci¢

wkrety szesciokatne(4). Uszczelnienie korpusu (3) nie moze byé
uszkodzone podczas tej procedury.

. Odcig¢ doptyw sprezonego powietrza.

. Sprawdzi¢ podstawowa regulacje wskaznika potozenia

Zzaworu.

Punkty zwrotne moga by¢ regulowane przez odpowiednig zmiane
pozycji wkretu regulacji pozycji w module sterujgcym.

Konserwacja zaworow wyciekowych

Numery poszczegolnych pozycji sg zgodne z numerami tych
pozycji na odpowiednich listach czesci zamiennych
zawory wyciekowe: RN 01.054.67.

. Zdja¢ przewody sprezonego powietrza z dwéch zaworéow

wyciekowych.

. Wylaczy¢ rurociag zasilajacy CIP i oprézni¢ go.

. Usuna¢ zasilanie CIP oraz przewdd odprowadzajacy z zaworéw

wyciekowych.

. Zwolni¢ szesciokatny wkret wpustowy i zdja¢é mocowanie.
. Odkreci¢ pokrywe (3), wyciagnac ttok (2) i sprezyne (6).
. Zdemontowac wszystkie uszczelnienia (5, 7, 8).

. Instalacja nastepuje w odwrotnej kolejnosci.

Zawor z Podwoéjnym Uszczelnieniem
DELTA SD4
Instrukcja Obstugi - Wydanie 2



‘\APV

—

PL

11.

Wykrywanie i Usuwanie Usterek

Numery pozycji sg zgodne z numerami czesci zamiennych na

rysunkach.

Zawor jest nieszczelny,
wystepuje wyciek przez
zawory wyciekowe:

Wyciek na cylindrze
zaworu wyciekowego:

Wyciek pomiedzy
korpusem a
kryzg jarzma:

Przejscie trzpienia w
jarzmie jest nieszczelne:

Powietrze ucieka z
sitownika:

(patrz lista czesci
zamiennych RN 01.054.86)

Sitownik nie dziata,
powietrze stale ucieka

przez zaslepke wentylacyjna:

Brak wskazan pozyciji
zaworu lub nieprecyzyjne
wskazania:

Wymieni¢ uszczelnienia

gniazda (11/11.1, 12).

Sprawdzi¢ cisnienie w rurociggach:
dopuszczalne cisnienie patrz 8.

Wymieni¢ O-ringi (5, 7, 8).
Sprawdzi¢ zasilanie ptynem
myjacym.

Wymieni¢ uszczelnienie korpusu

(3).

Wymieni¢ uszczelnienie trzpienia
(9, 10).

Zdemontowac sitownik (18) z
zaworu, wymieni¢ uszczelnienie
(2) i O-ring (3) w uszczelnieniu
wkretu (1).

Wymieni¢ sitownik.

Nalezy dokona¢ dokfadne;j
regulacji zgodnie z instrukcjami
serwisowymi modutu sterujacego.

Zawor z Podwdéjnym Uszczelnieniem
DELTA SD4 14
Instrukcja Obstugi - Wydanie 2
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Narzedzie Montazowe

Zmiana w
11.2000

12

11.1

trzpien zaworu

nakretka

tuleja
dociskowa

pierscien

uszczelka
gniazda

korpus

trzpien
zaworu

nagwintowana
tulejka

15

Uwaga: Uszczelnienie gniazda (11.1) moze by¢

instalowane wylacznie przy pomocy narzedzia
montazowego.

To uszczelnienie gniazda musi by¢ najpierw
zamontowane na trzpieniu zaworu.

Nastepnie wktadka uszczelnienia gniazda (12)
powinna znales¢ sie we wgtebieniu.

Wcisna¢ uszczelke ruchem okreznym we
wglebienie narzedziem montazowym
(wkretak z okraglymi krawedziami).

Po instalacji uszczelnienia gniazda, pomiedzy
$cianka wgtebienia a uszczelka, nalezy
umiesci¢ narzedzie montazowe w celu
odpowietrzenia.

Patrz czy uszczelka przylega réwno.

Narzedzie montazowe sklada sie z:

- nakretki

- tulei dociskowej

- pierscienia z noskiem odpowietrzajagcym
- korpusu

- tulejki nagwintowanej

Instalacja uszczelnienia gniazda na trzpeniu zaworowym

Wprowadzi¢ trzpieh zaworu do korpusu w taki sposob, aby
wgtebienie uszczelki znajdowato sie wewnatrz korpusu zaworu.

Zamontowac trzpieh w korpusie za pomocg nagwintowanej tulejki.
Nalezy zamocowac¢ korpus w imadle.

Lekko nasmarowac¢ uszczelke gniazda smarem dopuszczonym do
kontaktu z zywnoscig produkcji APV.
Wcisna¢ uszczelke na pierscien z zatyczkg wentylujaca do oporu.

Wprowadzi¢ pierscien wraz z uszczelnieniem gniazda do korpusu i
wcisng¢ do oporu.

Wprowadzi¢ tuleje dociskowa do korpusu. Wkreci¢ nakretke i
dokreci¢ za pomoca klucza hakowego do oporu.

Zwolni¢ zakretke. Wyciagna¢ pierscien oraz tuleje dociskowg z
korpusu.

Wyja¢ korpus z imadta, odkreci¢ nagwintowang tulejke.
Wyja¢ trzpieh zaworu z korpusu.

Sprawdz czy uszczelnienie gniazda przylega réwno.

Zawor z Podwoéjnym Uszczelnieniem
DELTA SD4
Instrukcja Obstugi - Wydanie 2
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13. Modifikacja Sitownika

W przypadku zaworow SD4, wymiary sitownika moga ulegac
zmieniane.

Aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wymiary sitownika (@ 74 mm,
@ 110 mm, & 165 mm), nalezy wzig¢ pod uwage odpowiednie
cisnienie rurociggu, patrz tabela na stronie 8.

1. Modifikacja sitownika
Demontaz

a. Demontaz zaworéw z podwdjnym uszczelnieniem wykonywany jest
wedtug opiséw w czesci 10, pozycje I. i Il.

b. Aby zmieni¢ wymiar sitownika, prowadnik (6) musi zostaé
wymieniony nastepujgco:
Zamocowacé gniazdo zaworu w imadle.

zostanie uszkodzone

(nalezy uzy¢ szczek ochronnych oraz czysciwa).
Najmniejsze uszkodzenia trzpienia zaworu moga
prowadzi¢ do przecieku.

i‘_\ Uwaga : Nelezy upewnic¢ sie czy gniazdo zaworu nie

c. Prowadnik moze zosta¢ wykrecony z trzpienia za pomocg
podkfadki centrujacej (20) i klucza maszynowego SW17.
Montaz

a. Wkre¢ odpowiedni prowadnik do trzpienia a nastepnie do sitownika.
Moment obrotowy wynosi: 40 Nm

b. Dalszy montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z opisem w czesci 10,
pozycije IV. do VI.

14. Czesci Zamienne

(patrz dodatek)

Zawor z Podwdéjnym Uszczelnieniem
DELTA SD4 16
Instrukcja Obstugi - Wydanie 2
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WHERE IDEAS MEET INDUSTRY

Your local contact:

APV
Zechenstrale 49
D-59425 Unna

Phone: +49(0) 23 03/ 108-0 Fax: +49(0) 23 03 / 108-210
For more information about our worldwide locations, approvals, certifications, and local representatives, please visit www.apv.com.
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