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Zawor z podwojnym uszczelnieniem

Read and understand this manual prior to S P)(
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Deklaracja Zgodnosci
dla Zaworow i Korpusow Zaworow

APV Rosista GmbH, Zechenstr. 49, D-59425 Unna-Koénigsborn
jako producent z catg odpowiedzialnoscig deklaruje, iz

zawory dwugrzybowe serii D2, SD4, SDT4, SDM4, SWcip4, DSV,
DA3, DE3, DEU3, DET3, DKR2, DKRT2, DKRH2
w rozmiarach DN 25 - 150, 1“—6"i 1 Sh5 - 6 Sh5

zawory motylkowe serii SV1iSVS1F
w rozmiarach DN 25 - 100, DN 125 -250i 1 — 4"

kurki kulowe serii KH, KHV
w rozmiarach DN 15 - 100

zawory jednogrzybowe, membranowe i dociskane sprezyng serii
S2, SW4, SWmini4, SWT4, M3, MF3, M4, MF4, MP4, MS4, AP1, APT1, CPV, RG4,
RGM4, RGE4, RGEM4, PR2, PR3, PR4, SI2, UF3, VRA,VRAH
w rozmiarach DN 10 - 150, 1/2“ —4“i 1 Sh5 - 6 Sh5

oraz korpusy zaworow wymienionych powyzej

sg zgodne z wymaganiami Dyrektywy 89/392/EEC (zatacznik 93/44/EEC),
zastapionej przez 98/37/EC i GSG - 9.GSGV.

W razie oficjalnych inspekcji, APV Rosista GmbH przedstawia techniczng
dokumentacje zgodng z zatgcznikiem V Dyrektywy Maszynowej, dokumentacja zawiera
dokumentacje dotyczgcy projektu zaworu i dokumentacji konstrukcji zaworu, opis
wykonanych pomiaréw w celu osiagniecia zgodno$ci z podstawowymi wymaganiami
bezpieczenstwa i zdrowia, zawierajaca analize ryzyka oraz instrukcje obstugi wraz z
instrukcjami bezpieczenstwa.

Zgodnos¢ zaworow i korpuséw zawordw jest gwarantowana.

APV Rosista GmbH
Zechenstr. 49, D-59425 Unna-Kénigsborn
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1.  Warunki ogéine

Kompetentny personel powinien doktadnie zapoznac sie z trescig
niniejszej instrukcji oraz przestrzegaé zawartych w niej wskazéwek.

Podkreslamy, ze nie bierzemy zadnej odpowiedzialnosci za
uszkodzenia lub awarie bedace rezultatem nieprzestrzegania
wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji.

Opisy oraz dane zawarte w niniejszym dokumencie moga ulec
zmianie.

2. Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

i - NIEBEZPIECZENSTWO!

- Symbole bezpieczenstwa technicznego zwracajg uwage na wazne
elementy zwigzane z bezpieczenstwem uzytkowania. Znajdujg sie
one wszedzie tam, gdzie opisane dziatania niosg ze sobg ryzyko
uszkodzenia ciata.

- Potaczenia elektryczne i powietrzne muszg byc¢ rodzielone.

- Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych
zaworu system rurociagéw musi by¢ oprézniony i wolny od
cisnienia.

- Nie wkiadaé¢ palcow do otartego zaworu.
Istnieje ryzyko uszkodzenia ciata przez niespodziewanie
otwierajacy sie zawér. W przypadku zdemontowanego zaworu
istnieje ryzyko uszkodzenia ciata przez ruchome czesci zaworu.

- Nalezy stosowa¢ sie do instrukcji serwisowych w celu zapewnienia
bezpiecznej obstugi zaworu.

- Uwaga!
W przypadku zaworu w uktadzie NC (normalnie zamknietym)
przed zwolnieniem wkretéw mocujacych obudowe, wktad
zaworu musi byé zwolniony przez sitownik.

- Uwaga!
Zespawane sitowniki znajduja sie pod napieciem sprezyny,
nie nalezy otwierac¢ ich sila.

Otwieranie silownikéw jest absolutnie zabronione!
Niebezpieczne dla zycia!

Sitowniki dlugo nieuzywane i/lub uszkodzone musza by¢
utylizowane w profesjonalny sposoéb.

Zawoér z podwdéjnym uszczelnieniem 2
DELTA SWcip4
Instrukcja obstugi. Wydanie 0
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Przeznaczenie

czujniki potozenia
(VSM)

sitownik

jarzmo
klamra

korpus

zawor wyciekowy

trzpien

Zawor z podwoéjnym uszczelnieniem DELTA SWcip4 zostat
opracowany do zastosowan w przemysle piwowarskim i napojow,
w produkcji mleczarskiej oraz spozywczej, jak i dla przemystu
chemicznego i farmaceutycznego.

Zawor SWcip4 jest uzywany w celu bezpiecznego oddzielenia
srodkéw myjacych CIP w miejscach przejsciowych instalaciji.
Separacja zapewniona jest poprzez podwodjne uszczelnienie
gniazda.

Komora przeciekowa, ktdra jest zamknieta przez zawor wyciekowy
lub otwarta, zlokalizowana jest pomiedzy uszczelnieniami. Nie jest
uzywany zaden mechanizm czyszczacy komory przeciekowej.

Przeciek przy uszczelnieniu gniazda odbywa sie poprzez
zawor wyciekowy.

Dziatanie poprzez sitownik pneumatyczny z przytgczami
powietrza. Sitownik jest zazwyczaj montowany w pozycji NC
(normalnie zamkniety).

Wewnetrzne czesci sitownika nie wymagajg obtugi.

W celu unikniecia uderzeh cisnienia zawér zamyka sie
w Kierunku przeciwnym do naporu medium.

Zawor SWcip4 moze by¢ opcjonalnie wyposazony w czujniki
potozenia lub modut sterujacy Delta CU31.

Mozliwe sg nastepujace warianty:

* Direct connect

* AS-Interface

* Device Net

* Profibus

Zo6tta dioda w panelu kontrolnym pokazuje pozycje trzpienia
Zaworu.

Zawoér z podwdéjnym uszczelnieniem
DELTA SWcip4
Instrukcja obstugi. Wydanie 0
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4. Osprzet pomocniczy

Rys. 4.1 4.1 Kontrola potozenia zaworu (VSM)

- Uchwyt czujnikdw potozenia (PSH) montowany na sitowniku
w celu sygnalizacji potozenia zaworu. Alternatywa dla Modutu
Sterujacego.

\bf' Zalecamy uzycie jednego ze standardowych typow APV:
Tréjprzewodowy czujnik polozenia
Odlegtos¢ operacyjna: 5 mm / srednica: 11 mm.

Napiecie pracy: 10 - 30 V DC
6% PNP, funkcja roztgczania
Wykonanie wodoodporne

Jezeli klient zdecyduje sie uzy¢ innych niz zalecane wskaznikow
potozenia zaworu, APV nie gwarantuje ich bezawaryjnej

czujnik potozenia

nakretka wzbudz.

podktadka
centrujaca pracy.

4.2 Modut Sterujacy
W celu wigczenia jak rowniez montazu i demontazu w réznych
wykonaniach prosimy uzywac poszczegoélnych instrukcii.

Dostepne sg nastepujace wykonania:

Rys. 4.2

1 elektrozawor
Direct Connect CU31 Direct Connect

Nr. Kat. 16 - 31 - 232/93
Profibus CU31 Profibus
Nr. Kat. 08 - 45 - 001/93

Device Net CU31 Device Net
Nr. Kat. 16 - 31 - 240/93

AS-Interface CU31 AS - Interface 2.1

Nr. Kat. 08 - 45 - 020/93

- W celu zainstalowania Modutu Sterujgcego na zaworze SWcip4
potrzebny jest adapter.

1 elektrozawor

Oznaczenie: CU 3 adapter - SW4, M4
Nr. Kat. 08-48-480/93

Zawoér z podwdéjnym uszczelnieniem
DELTA SWcip4
Instrukcja obstugi. Wydanie 0
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5. Instalacja
Instalacja zaworu powinna by¢ wykonana w sposéb umozliwiajacy
catkowite opréznianie zaworu z ptynow. Nalezy zadbac¢ o
zachowanie pionowej pozycji instalacji.
Korpus zaworu moze by¢ spawany bezposrednio do rurociagu
(wktadka zaworu catkowicie demontowalna).
Uwaga: Nalezy stosowa¢ sie do instrukcji spawania.
51 Instrukcje spawania

Przed przystgpieniem do spawania zaworu nalezy wymontowaé
wktad korpusu. Zawor wyciekowy musi by¢ rowniez
zdemontowany. Zachowac¢ konieczng ostroznos$¢ w celu
uchronienia czesci przed zniszczeniem.

Spawanie moze by¢ przeprowadzone przez spawaczy majacych
uprawnienia (EN 287 - 1). (Jakos¢ spawu EN 25817 ,,B”)

Spawanie korpuséw zaworéw musi by¢ przeprowadzone tak,
aby deformacje nie byly przenoszone z zewnatrz na korpus
Zaworu.

Przygotowanie spawu o grubosci do 3 mm musi by¢é wykonane
jako kwadratowe ztgcze doczotowe, bez powietrza.

Najlepszg metodg jest spawanie orbitalne TIG!

Po zakonczeniu spawania korpuséw zawordw lub kryz
taczacych, oraz po zakonczeniu prac na ukladzie rurociagéw,
odpowiednie czesci instalacji lub rurociggéw muszg zostac
oczyszczone z pozostatosci po spawaniu oraz zabrudzen.
Jesli instrukcje czyszczenia nie beda przestrzegane,
pozostatosci spawania oraz czgsteczki zanieczyszczenh mogg
gromadzi¢ sie w zaworze i powodowac jego uszkodzenie.

Wszelkie uszkodzenie wynikajgce z nieprzestrzegania
niniejszej instrukcji spawania nie sg objete naszg gwarancja.

Zawoér z podwdéjnym uszczelnieniem
DELTA SWcip4
Instrukcja obstugi. Wydanie 0
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6. Wymiary / Waga

. , A A\ (——
rodzaje korpuséw Z1125
A A |
SWcip41 ]
EX
) j T
j i
SWcip42 -
) : <
;
|
i
|
: A
! m)
_ _!._ ___________
Q
Y
|
G1/8 :
- G o miary w mm
wymiary waga
DN A A1 @D F G 2 K L L1 w kg
25 338 398 26 50 116 86 388 448 5,2
40 342 402 38 67 122 86 409 469 5,8
50 379 439 50 72 128 126 451 511 8,0
65 387 447 66 85 136 126 472 532 9,7
80 440 50 81 98 144 189 538 598 16,0
100 450 510 100 111 153 189 561 621 17,8
cale
17 336 396 22,6 50 116 86 386 446 5,2
1,5” 340 400 34,9 67 122 86 407 467 5,8
2" 378 438 47,6 72 128 126 450 510 8,0
2,5" 384 444 60,3 85 133 126 469 529 9,7
3" 435 495 72,9 90 140 189 525 585 16,0
4 448 508 97,6 111 153 189 559 619 17,8

Zawoér z podwdéjnym uszczelnieniem

DELTA SWcip4

Instrukcja obstugi. Wydanie 0
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7. Dane techniczne

czesci stykajace sie z produktem: 316 L, 1.4404
inne czesci: 1.4301
uszczelnienia: EPDM
max. ci$nienie produktu: 10 bar
max. temperatura robocza: 135°C EPDM

krétkotrwate dziatanie temperatury: 140°C EPDM

przylacze powietrza (wezyk): 6x1mm
max. ci$nienie sterowania: 8 bar
min. ciSnienie sterowania: 6 bar

(Stosowac tylko suche i czyste sprezone powietrze!)

7.2
Czasy zamkniecia zaworu
jednogniazdowego
DELTA SWcip 4
Czasy otwarcia i zamkniecia zaworu z
modutem sterujagcym moga by¢ regulowane
Srubg nastawczg elektrozaworu.

czas zamykania w sek.
cisnienie sterowania 6 bar

71 skok zaworéw w mm
zawor
jednogniazdowy
DN SWecip41,42
25 12
40 25
50 28
65 28
80 28
100 28
cale
1” 12
1,5” 25
2” 28
2,5” 28
3” 28
4” 28

DN cale |dlugosé¢ przytacza
1m 10m
25 1” 1
40 1,5” 1 2
50 27 3 4
65 2,5” 3 4
80 3” 5 6
100 4” 5 6

Zawoér z podwdéjnym uszczelnieniem
DELTA SWcip4
Instrukcja obstugi. Wydanie 0
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7. Dane techniczne

7.3 DELTA SWcip4
Kvs wartosci wm3 / h
SWocip41, 42 SWocip41, 42 SWocip42
=R >
\ 4

DN

25 16 13 28

40 35 31 60

50 63 57 120

65 131 112 215

80 159 151 350

100 207 209 540
cale

1” 15 13 26

1,5” 35 31 57

2” 62 53 118

2,5” 112 102 185

3” 142 127 300

4” 196 205 530

7.4 DELTA SWcip4 max. cisnienie produktu w bar-ach

Zawoér z podwdéjnym uszczelnieniem
DELTA SWcip4
Instrukcja obstugi. Wydanie 0

zawor jednogniazdowy
SWcip41 / 42

)

A
P
9 sitownika w mm

DN/ cale 274 2 110 2165
25/1” 100 | - -——-
40/1,5” 60 | - -
50/2” | - 9,0 -
257 - 6,0 -
65 | - 5,7 —
3| -~ | 9,7
80 | - | 9,0
100/4” | -— | - 5,7
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Konserwacja

8.1

Czasookresy konserwaciji zalezg od rodzaju aplikacji i powinny
by¢ okreslane przez samego operatora wykonujacego kontrole
okresowe.

Zawoér nie musi byé czyszczony z produktow zawierajacych
materiaty zrace lub Scierne. W zadnych okolicznosciach nie nalezy
czyscié trzpienia srodkami myjacymi. Uszkodzenia trzpienia

moga wyptynaé przez zawor wyciekowy.

Wymagane narzedzia:

1 x klucz maszynowy SW13

1 x klucz maszynowy SW17

1 x klucz maszynowy SW19

1 x klucz maszynowy SW30

1 x szedciokatny klucz nasadowy 6 mm

1 x narzedzie demontazowe szczelnienia gniazda
(patrz tabela 8.1 rozdziat 12.)

Wymiany uszczelnien nalezy dokonywac zgodnie z instrukcjg
serwisowa.

W interesie uzytkownika zalecamy posiadanie zapasowych czesci
szybko zuzywajgcych sie, w tym zestawdw uszczelnien!

Przed montazem wszystkich uszczelnien nalezy je
delikatnie nasmarowa¢ !!!

Zalecenie:

Smary spozywcze APV do uszczelnien EPDM, FPM, HNBR oraz
NBR

(0,75 kg /tin  — Nr. Kat. 000 70-01-019/93)

(60 g / tube — Nr. Kat. 000 70-01-018/93)

! Do uszczelnien EPDM nie uzywaé smaréw zawierajacych
oleje mineralne !

Narzedzia montazowe dla uszczelnienia gniazda

Aby uproscié¢ proces instalacji uszczelnienia gniazda dostepne sg
nastepujace narzedzia montazowe.

Narzedzia umozliwiajg jedynie wymiane goérnego uszczelnienia
(patrz rozdziat 12.).

Narzedzia montazowe SW4

DN cale Nr. Kat.
25 17 51-13-110/17
40 1,5” 51-13-111/17
50 2’ 51-13-112/17
2,5 51-13-120/17
65 51-13-113/17
3” 51-13-121/17
80 51-13-114/17
100 4’ 51-13-115/17

Zawoér z podwdéjnym uszczelnieniem
DELTA SWcip4
Instrukcja obstugi. Wydanie 0
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9. Instrukcje serwisowe
Zawor jednogniazdowy
- - DELTA SWcip41, SWcip 42
uchwyt czujnika potozenia
9.1 Odtaczenie z instalacji

nakretka wzbudz. &

podkiadka
centrujgca

sitownik

/

jarzmo

nl tuleja prowadzaca 9.2

uszczelnienie
trzpienia

uszczelnienia

4 gniazda
1
korpus
\ !
zawor
wyciekowy

\

Zawoér z podwdéjnym uszczelnieniem
DELTA SWcip4
Instrukcja obstugi. Wydanie 0

. Odfaczyé¢ cisnienie z linii produktu i mycia. Oprozni¢ rurociag

w miare mozliwosci.

. Usuna¢ zawory wyciekowe.

. Zwolni¢ nakretke uchwytu i wyciagna¢ czujniki potozenia. Odtaczy¢

uchwyt od sitownika.

. Kontrolowac¢ sitownik za pomocg sprezonego powietrza.

Nie dotyka¢ elementéw ruchomych!
Istnieje ryzyko uszkodzenia ciata.

. Usung¢ klampy i wyciggna¢ wnetrze zaworu z korpusu.
. Odtaczy¢ zasilanie powietrza sterujgcego .

. Wersja z modutem sterujgcym:

Odtaczy¢ modut sterujgcy od sitownika.
(Obrécic pierscien w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.)

. Zdemontowa¢ zawory wyciekowe. Zwolni¢ wewnetrzne $ruby

szesciokatne i usunaé uchwyt/tasme. Usungé zawor wyciekowy
z korpusu.

Demontaz czesci majacych kontakt z produktem

. Usung¢ uszczelnienie korpusu.

. Poluzowa¢ nakretke sitownika podczas gdy podktadka centrujgca

jest unoszona do gory. Zdja¢ podktadke centrujaca.
Usuna¢ modut sterujgcy (wersja CU).

. Wyciagna¢ trzpien z sitownika. Usung¢ uszczelnienie z gniazda.
. Odkreci¢ jarzmo z sitownika.

. Zdja¢ uszczelnienie gniazda oraz tuleje prowadzacg gniazda.

10



O\APV

DELTA SWecip4 - PLO.qxp / 01.2007

PL

9.

Instrukcje serwisowe

tuleja prowadzaca 9.3

jarzmo

i

>

elastomerowe

trzpienia

S

!jj<— uszczelnienie

uszczelnienie korpusu

rurka ochronna

tuleja prowadzaca

44444444444444444““44444(14424444

trzpien

/

9.4

uszczelnienie

gniazda

A

(osiowe)

/

|
1
:
t
1

i uszczelnienie
gniazda
(radialne)
-\_—4‘::

1"

o

Instalacja uszczelnien oraz montaz sitownika

Umiesci¢ tuleje prowadzaca w jarzmie, nastepnie wcisnaé
delikatnie nasmarowang uszczelke gniazda.

. Zainstalowac¢ jarzmo na sitowniku.

Przed instalacjg nalezy delikatnie nasmarowaé uszczelnienie.
Jako pierwsze zainstalowac uszczelnienie osiowe gniazda
uzywajac narzedzi montazowych (patrz rozdziat 12).

Podczas zaktadania uszczelki radialnej we wgtebieniu pomiedzy
Sciankg wgtebienia a uszczelkg nalezy umiescic¢ cienki obiekt
np. srubokret z wyoblonymi krawedziami w celu odpowietrzenia
(patrz wkasciwy montaz uszczelnien).

. Zainstalowac rurke ochronng w gwincie tulei prowadzace;.

Przesuna¢ trzpieh przez jarzmo i sitownik, umiesci¢ podkitadke
centrujgcyg oraz dokrecic¢ jg do sitownika. Utrzymywac pozycje
wycentrowang podczas montazu.

Moment obrotowy wynosi 40 Nm.

Delikatnie nasmarowac uszczelnienie korpusu i umiescic je
w Kryzie jarzma.

Zamontowac¢ adapter do modutu sterujgcego na sitowniku.
Zablokowac srube kroplg kleju blokujacego (np. loctite semi solid).
Dokreci¢ nakretke sitownika na gwincie prowadzacym.

Montaz zaworu

Umiesci¢ modut sterujgcy na adapterze i zabezpieczy¢ przez
dokrecenie pierscienia.

. Podtaczy¢ zasilanie sprezonego powietrza.

Wersja NC (normalnie zamknieta): Sprawdzi¢ sitownik
powietrzem.

Nie dotyka¢ czesci ruchomych!
Ryzyko uszkodzenia ciafa.

. Ostroznie umiesci¢ wktad zaworu w korpusie i zapig¢ klamre.

Nalezy uwazac by nie zniszczy¢ uszczelnienia korpusu w trakcie
montazu.

Wersja NC (normalnie zamknieta): Odtaczy¢ sprezone powietrze.
Sprawdzi¢ podstawowg regulacje wskaznika potozenia zaworu.

Punkty zwrotne moga by¢ regulowane przez odpowiednig,
nastawe wkretu regulacji pozycji w module sterujgcym.

Zawoér z podwdéjnym uszczelnieniem
DELTA SWcip4
Instrukcja obstugi. Wydanie 0
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10.

Instrukcje serwisowe sitownika

10.1

nakretka uszczelniajgca
watek ttoka N b

10.2

przytacze powietrza a

sitownik

nakretka uszczelniajgca
v-ring

o-ring

nakretka 10.3

uchwyt czujnikow
potozenia

—

nakretka ustalajaca

nakretka sitownika
podktadka centrujaca 5

o-ring

watek prowadzacy

ttok sitownika

Zawoér z podwdéjnym uszczelnieniem
DELTA SWcip4
Instrukcja obstugi. Wydanie 0

$ruba 6-katna M8 6.

Obstuga sitownika

. Usuna¢ przytacza powietrza z sitownika.

. Wykreci¢ wewnetrzng nakretke szesciokatng z adaptera modutu

sterujgcego.

. Odkreci¢ dwie nakretki uszczelniajgce kluczem SW30 trzymajac

sitownik w uchwycie.

Montaz uszczelnien i montaz sitownika

. Zamontowa¢ nasmarowany o-ring i v-ring w uszczelnieniu nakretki

(rys. 10.2).
Zwrécié szczegodlng uwage na wiasciwy kierunek montazu
uszczelnienia v-ring.

. Przesun uszczelniong nakretke przez wat ttoka po obu stronach

sitownika i umocuj ja.

. Przymocuj adapter do modutu sterujacego i jarzma z sitownikiem.

Uwaga: Kontroluj pozycje adaptera.

Uwaga: Zwré¢ uwage na wykonanie zaworu NC
(normalnie zakniety) lub NO (normalnie
otwarty) podczas montazu adaptera i jarzma.
NC (normalnie zakniety) = (powietrze otwiera, sprezyna zamyka)
NO (normalnie otwarty) = (powietrze zamyka, sprezyna otwiera)

. Zamontuj przytacza powietrza.

Sitownik z czujnikiem potozenia (VSM)
Montaz uchwytu

. Zamontuj nakretke na sitowniku.
. Umiesci¢ o-ring w korpusie.

. Zamontowac¢ korpus do sitownika czterema szesciokatnymi

Srubami M8.

. Zwolni¢ nakretki uchwytéw czujnikow i zamontowac czujniki,

nastepnie dokrecic¢ nakretki.

. Umiescic¢ sitownik we wtasciwej pozycji.

Ustawi¢ czujniki potozenia we wtasciwych potozeniach. Zwolnic¢
sruby ustawiajgce i poruszy¢ uchwytem do wykrycia sygnatu
czujnikéw. Nastepnie przesuna¢ o 2 do 3 mm ustalajgc wlasciwg,

pozycje.

. Ustawi¢ sitownik w innej pozycji zwracajgc uwage na potozenie

drugiego czujnika potozenia.
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1.

Instrukcje serwisowe zaworéw wyciekowych

Obstugzaworéw wyciekowych.

Numery pozycji sq zgodne z numerami czesci zamiennych na
rysunkach.

Zawor wyciekowy RN 01.054.67.

. Wyciagna¢ przewdd pneumatyczny z przytgcza zaworu .

. Zwolni¢ wewnetrzng szesciokatng nakretke i usungé uchwyt.
. Odkreci¢ pokrywe (3), wyciggna¢ ttoczek (2) i sprezyne (6).

. Usung¢ wszystkie o-ringi (5, 7, 8).

. Wykona¢ montaz w odwrotnej kolejnosci.

pokrywa (3) ttoczek (6) sprezyna (2)

wewnetrzna szesciokatna nakretka

13
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o-ring (5)

o-ring (7)

dystans

Zawoér z podwdéjnym uszczelnieniem
DELTA SWcip4
Instrukcja obstugi. Wydanie 0
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12.

Instrukcje serwisowe

12.1
nakretka

tuleja dociskowa

wkladka
odpowietrzajca

uszczelnienie
gnizda

S

korpus

wktadka
odpowietrzajaca z

\/ uszczelnieniem
v gniazda

trzpien zaworu

H

Montaz uszczelnienia gniazda

Narzedzie montazowe sktada sie¢ z:

nakretki

tulei dociskowej

korpusu

tuleji gwintowanej.

Wkiadka odpowietrzajaca jest dodawana do kazdego zestawu
uszczelnienh SWcip4.

Montaz uszczelnien gniazda na trzpieniu zaworowym

. Wprowadzi¢ trzpien zaworu do korpusu w taki sposéb, aby

wgtebienie uszczelki znajdowato sie wewnatrz korpusu zaworu.

. Zamontowa¢ trzpien w korpusie za pomoca tulei gwintowane;.

W tym celu nalezy zamocowac korpus w imadle.

. Lekko nasmarowac uszczelke gniazda smarem dopuszczonym

do kontaktu z zywnoscig produkcji APV. Wktadke wentylujaca
nalezy wsung¢ do oporu w szczeline uszczelnienia.

. Umiescic tuleje dociskowg w korpusie. Wkreci¢ nakretke i

dokreci¢ za pomocg klucza hakowego do oporu.

. Zwolni¢ zakretke. Wyciagna¢ pierscien oraz tuleje dociskowg

z korpusu.

. Wyjac korpus z imadta, odkreci¢ tuleje gwintowanag, wyjac trzpien

zaworu z korpusu i usung¢ wkiadke odpowietrzajaca.
Sprawdzi¢ czy uszczelnienie gniazda przylega réwno.

Narzedzia montazowe SW4

DN cale Nr. Kat.

25 1” 51-13-110/17

tuleja gwintowana

40 1,5” 51-13-111/17

50 2’ 51-13-112/17

2,5 51-13-120/17

65 51-13-113/17

3” 51-13-121/17

80 51-13-114/17

100 4" 51-13-115/17

Zawoér z podwdéjnym uszczelnieniem
DELTA SWcip4
Instrukcja obstugi. Wydanie 0
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13. Wykrywanie i usuwanie usterek

Usterka

Porada

Zawér zamkniety, gérna obudowa pod cisnieniem

Zawor jest nieszczelny

Wymenic¢ uszczelnienie gniazda.
Sprawdzi¢ cisnienie w rurociagu:
Dopuszczalne cisnienie, patrz 7.

Przeciek ponad ztgczem klamrowym

Wymienié uszczelnienie korpusu

Wyciek w przestrzeni jarzma

Wymienié uszczelnienie trzpienia i podktadke
prowadzaca

Sitownik

Powietrze ucieka z sitownika

Wymieni¢ komplet uszczelnien sitownika

Sitownik nie dziata
(powietrze stale ucieka przez zaslepke
odpowietrzajaca)

Wymieni¢ sitownik.

Wskazania pozycji zaworu

Brak wskazan pozycji zaworu lub nieprecyzyjne
wskazania

Nalezy dokona¢ doktadnej regulacji zgodnie
z instrukcjami serwisowymi

14. Lista czesci zamiennych

Numery katalogowe czesci zamiennych dla réznych wersji i
rozmiaréw zaworow, sg zawarte w liscie dotgczonej do rysunkow
czesci zamiennych.

Prosimy o podanie nastepujacych danych w celu zaméwienia
czesci zamiennych:

- numer rysunkowy czesci

- numer katalogowy

- wykonanie.

15

Dane mogag ulec zmianie.

Zawoér z podwdéjnym uszczelnieniem
DELTA SWcip4
Instrukcja obstugi. Wydanie 0
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